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Warnings

Modely
E-20 SERIES
Ozn. ) ) PFiblizny vykon Max. tlak
ELjiSténi | Napéti Pfikon Ohfev  |Max. vykon | jednoho cyklu kapaliny
A V) (W) (W) (kg/min) (litr) psi (MPa, bar)
259025 48 230(1) 10 200 6 000 9 0.0395 2000 (14, 140)
259030 24 400(3) 10 200 6 000 9 0.0395 2000 (14, 140)
259034 32 230(3) 10 200 6 000 9 0.0395 2000 (14, 140)
E-30 SERIES
) PFiblizny vykon Max. tlak
Sou éast, ELjiSténi  |Napéti PFikon Ohfev  Max. wkon | jednoho cyklu kapaliny
série (A) (V) (W) (W) (kg/min) (litr) psi (MPa, bar)
259026, D 78 230(1) 17 900 10 200 13,5 0.1034 2000 (14, 140)
259031, D 34 400(3) 17 900 10 200 13,5 0.1034 2000 (14, 140)
259035, D 50 23013 17 900 10 200 13,5 0.1034 2000 (14, 140)
259057, D 100 230(1) 23 000 10 200 13,5 0.1034 2000 (14, 140)
259058, D 62 23013 23 000 10 200 13,5 0.1034 2000 (14, 140)
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Upozorneéni

Nasledujici varovani jsou nezbytné pro manipulaci s timto zafrizenim. Symbol vykfi¢niku vas
upozorni na obecna varovani. Symbol nebezpedi upozorni na specifické riziko. Dalsi
konkrétni upozonéni Ize v pripadé potreby nalézt v textu této prirucky.

VAROVANI

ELEKTRICKY PROUD ) T T L
Nespravné uzemnéni, nastaveni, nebo pouzivani stroje muze zpusobit Uraz elektrickym

proudem.
Vypnéte a odpojte napajeci kabel ze zafizeni pred servisem stroje.

Pouzivejte pouze uzemnéné elektrické zasuvky.
Pouzivejte pouze tfidratové &fidry prodlouzeni.
Zajistéte uzemnéni stroje a prodluzovaci $flry.
Nevystavujte desti. Skladujte v uzavieném prostoru.

TOXICKA KAPALINA NEBO NEBEZPECI VYPARU

Toxické kapaliny nebo v;'/paryg mohou zplsobit vaZzna zranéni nebo smrt .
Pozor na zasazeni o¢i nebo kuze, vdechnuti nebo poziti.

Prectéte si bezpecnostni listy pouzivanych materidld.

Skladujte nebezpecné kapaliny ve schvalenych nadobach a nakladejte s nimi v souladu s
platnymi predpisy.

PFi nastriku nebo Cisténi zafizeni vzdy pouZivejte chemické rukavice.

OCHRANNE POMUCKY

I Ochrana sluchu

Ochrana zraku

Obleceni a respirator

Rukavice

Pouzivejte pri jakékoliv manipulaci se zafrizenim

NEBEZPECI KONTAKTU S POKOZKOU

Na nikoho nemirte pistoli

Nedavejte ruku pred trysku

I Nezastavujte  Unik materidlu rukou, t&lem, rukavici apod.
Nesttikejte bez ochrannych pomuicek

Kdyz ukondite nastfik, odtlakujte zafizeni.




i €5 ...

A VAROVANI

NEBEZPECI OHNE A VYBUCHU

* Hotlavé plyny (napf. rozpoustédla) se mohou vznitit nebo explodovat.

* Pouzivejte zafizeni v dobfe vétrané mistnosti.

» QOdstrarite vSechny potencidlni zdroje pozaru (napf. cigarety, prenosné elektrické lampy,
umély textil).

/,_;K e Udrzujte pracovni prostor v Cistoté. .

= * Nepfipojujte nebo neodpojuijte napajeci sSnury nebo nezapinejte a nevypinejte svétla,
pokud jsou pritomny hoflavé vypary.

* Pouzivejte pouze uzemnéné Graco hadice.

* Denné kontrolujte nevodivost pistole.

* Méjte v dosahu hasici pristroj.

NEBEZPECI NESPRAVNEHO POUZITI ZARIZENT mizZe zplsobit smrt nebo vazné zranéni.

» Toto zafizeni je pouze pro profesionalni pouziti.

* Neopoustéjte pracovni prostor, zatimco je zafizeni pod napétim a tlakem. Pfi opusténi
pracovniho prostoru odtlakujte a vypnéte zafizeni.

* NepouZivejte stroj, kdyz jste unaveni nebo pod vlivem drog nebo alkoholu.

» Neprekracujte maximalni pracovni tlaky a teploty. Viz technické Udaje ve vSech manualech.

*  Pouzivejte kapaliny a rozpoustédela, ktera jsou kompatibilni s vihkymi ¢astmi zafizeni.
Viz technické Udaje ve vSech manudlech zafizeni. Prectéte si varovani vyrobce kapalin a
rozpoustédel. Pro kompletni informace o materidlu pozadujte bezpecnostni listy.

» Kontrolujte zafizeni denné. Opravte nebo vymeérite opotfebované a poskozené ¢asti ihned
origindlnim i ndhradnimi dily.

* Neméiite ani neupravujte zafizeni.

« PouZivejte zafizeni pouze pro svij zamysleny Géel. Pozadejte svého distributora o
informace.

*  Umistéte hadice a kabely mimo dopravni oblasti, ostré hrany, pohyblivé soucasti, a horké
povrchy.

» Nesvazujte hadice nebo nepouzivejte hadice k tahani zafizeni.

* Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

* Dodrzujte vSechny platné bezpecnostni predpisy.

{-®
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NEBEZPECI POHYBLIVYCH CASTI

\q.v Pohybuijici se &asti mohou skfipnout nebo amputovat prsty a dalsi Gasti téla.

B - Udrzujte voné pohyblivé &asti.

» Neprovozujte zafizeni bez ochrannych krytd.

»  Zafizeni pod tlakem se miize spustit bez varovani. Vzdy odpojte napajeni a pfivod vzduchu.

NEBEZPECI POPALENI

Povrch zafizeni a material se b&hem provozu ohfivaji na vy33i teploty. Aby jste predesli
popéleninam, nedotykejte se horkého zafizeni. Vyckejte, dokud zafizeni a material Gplné
nevychladnou.




Isocyanate Hazard

|zokyanat (ISO) - d ulezité

Informace

m~‘>
n%ﬂ
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Pii nastfiku materiald obsahujicich izokyanaty se tvori
potencialné Skodlivé milhy, pary a rozprdSené castice.

OSOBY S ASTMATICKYMI NEBO ALERGICKYMI
POTIZEMI BY NEMELY PRIJIT DO STYKU S TEMITO
MATERIALY !l

listy, informuijte se o konkrétnim nebezpedi a opatfeni
souvisejicim s izokyanaty. Zabrante vdechovani ISO
mihy, pary, ¢astic pomoci dostateéného vétrani na
pracovisti nebo ochrannymi pomdckami. Neni-li
mozné zabezpedit vétrani , pouzijte kyslikovy dychaci
pfistroj nebo chemicky respirator (plati pro vSechny
pracovniky na pracovisti).

Vzdy pouzivejte vhodné ochranné prostfedky, véetné
chemicky nepropustnych rukavic, bot, zastér a bryli.

Prectéte si varovani vyrobce materialu a bezpe€nostni

Hmvi £

Prevence ISO proti vihkosti:

» VZdy pouZzivejte v uzavieném obalu s vysouSecem
ve vystupu ze sudu nebo v dusikové atmosfére.
Nikdy neskladuijte ISO v oteviené nadobé.

*  Doplriujte mazaci nadobku pro ISO pumpu mazaci
kapalinou. Mazivem vytvarite bariéru mezi ISO a
vihkosti ve vnéjSim prostiedi.

» Nikdy nepouZzivejte regenerovandé rozpoustédia, ktera
mohou obsahovat vihkost. VZdy méjte rozpoustédio
v uzavienych nadobach, pokud je nepouzivate.

»  Nikdy nepouzivejte rozpoustédla obsahuijici sloZzku A
k cisténi dila slozky B.

» VZdy oSetfete Cerpadla pfi ukonceni prace, viz
strana 26.

VZdy udrzujte vSechny dily pro

UPOZORNENI

Aby se zabranilo kontaminaci (zapénéni) zafizeni,
nikdy nevyménuite dily na strané slozky A (isokyanét)
za dily na strané slozky B (pryskyfice).

Samovzn étlivé materialy

vysoké koncentraci v ovzdusi. Prectéte si varovani

Nékteré materialy se mohou stat samovznétlivé pfi
vyrobce materialu a pfislusné bezpecnostni listy.

Citlivost izokyanat 0 na
vihkost

Izokyanaty (ISO) jsou katalyzatory pouzivané ve
dvouslozkové péné. ISO reaguije s vihkosti, vytvareji se
malé, tvrdé, brusné krystaly, které zUstavaji zachyceny v
kapaling. Casem se vytvoi na povrchu tuhy poviak
(krusta) a zvySi se viskozita. Pokud by byl tento izokyanat
pouZit, snizi se vykon a zivotnost celého zafizeni.

Tvorba povlaku a rychlost krystalizace se liSi
v zavislosti na smési ISO, vihkosti a teploté.

Polyoly (B) s nadouvadlem
HFC-245fa

Tyto polyoly dosahuiji bodu varu pi teploté 33° C
(pokud nejsou pod tlakem). To se projevuje pénénim
polyolu.

Neprekracuite teplotu 30° C pfi pfedehfevu materialu v
obehovém systému, ktery je bez tlaku.

Vyména materialu ve stroji

»  Piivyméné material(l vyplachnéte zafizeni vicekrat,
aby |ste zajistili dukladné procisténi.

» Po wyplachovani vzdy vycistéte vSechny filtry (viz
strana 32).

» Informujte se u vyrobce na chemickou slucitelnost

(zaménitelnost) pouzivanych materiald.

Standardni ozna €eni materidlovych slozek je

A - isokyanat

B — polyol

Ne vSichni vyrobci toto ozna  €eni dodrzuji a

proto se n ékdy setkate i s opa €nym

znacenim.
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Standardni zapojeni systému s cirkulaci

Elektricky motor

Vyhfivané hadice

Kapalinovy senzor teploty (FTS)
Koncovy prut

Strikaci pistole

Vzduchova hadice pro pistoli
Vzduchova hadice sudového ¢erpadla

Materidlova hadice ¢erpadlo - stroj
Sudové Cerpadlo

Michadlo

Absorpéni susicka

Propojeni pistole a hadice

Zpétna cirkulace

OmMmooOow >
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Typical Installation, without circulation

Standardni zapojeni systému  bez cirkulace

>TMOO0Om >

Elektricky motor

Vyhfivané hadice

Teplotni ¢idlo (FTS)
Koncovy prut

Stfikaci pistole

Vzduchova hadice pro pistoli
Elektricky motor

ZU0ZIr X« @®

Vzduchova hadice sudového ¢erpadla
Materialova hadice ¢erpadlo - stroj
Sudové Eerpadlo

Michadlo

Absorpéni susSicka

Propojeni pistole a hadice
Odtlakovani systému

[vi €z
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Ovladaci prvky a komponenty zafizeni

BA | Vystup pro cirkulaci slozky A DG | Pfevodova skiin

BB | Vystup pro cirkulaci slozky B EC | Vstup pro pfivodni kabel

FA | Vstup pro slozku A EM | Elektromotor

FB |Vstup pro slozku B FH | Vyhiivace

GA |Tlakomér A FM | Pfepinaci jednotka pro cirkulaci/nastfik
GB |Tlakomér B FV | Vstupni ventil pro slozku B

HA | Pfipojeni hadice pro slozku A PB | Materialové cerpadlo pro slozku B
HB | Pripojeni hadice pro slozku B HC | Vystup pro vyhfivani hadice

PA | Materidlova pumba pro slozku A MC | Hlavni ovladaci displej

PB | Materidlova pumba pro slozku B MP | Hlavni vypina¢

SA | Materidlovy dvoucestny ventil pro A RS | Bezpecnostni vypinac

SB | Materidlovy dvoucestny ventil pro B SC | Teplotni senzor

TA | Snimace tlaku materidlu pro slozku A SN | Sériové ¢islo

TB | Snimace tlaku materidlu pro slozku B TC | Ovladaci displej pro nastaveni teploty

10
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Temperature Controls and Indicators OVléd aCI, prka te pIOty lll"m ()
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Kontrolka LED pro vyhfivani Displej pro teplotu

SloZka A Ovladani Vyhfivani A On / Off
teploty ve vyhfivaci
Slozka B Ovladani Vyhfivani B On / Off
teploty ve vyhfivaci

Slozka A a B ovladani Vyhfivani hadice On/Off

teploty vyhfivané hadice

OkamZita teplota Volba teplotni jednotky

Cilové teplota

Hlavni vypina € Aktualni teplota Key/LED

Nachazi se na pravém boku stroje

Zapnuto : Vypnuto T . Stisk @ pro zobrazeni aktuélni teploty.
(ON) ai (OFF) qlld

Stisk a podrzeni 0 pro zobrazeni el. proudu.

Cerveny vypina & (havarijni) Cilova teplota Key/LED

Nachazi se mezi panelem pro ovladani teploty a Stisk pro zobrazeni cilové teploty.
hlavnim ovladacim panelem. Stisknutim

. Stisk a podrzent pro zobrazeni ovladaciho

tlaCitka vanetev motqr a vytépénvé, zc')_ny. PouZijte ) obvodu teploty vyhfivani.
pouze v pfipadé havarie. Nepouzivejte pro standardni
vypinani stroje.

11



Teplotni stupnice Key/LED

Stisk eneboepro zménu teplotni stupnice.

VyhFivaée On/Off Key/LED

:/.“‘\\
Stisk '0/ tlacitka zapne a vypne vyhfivani.
(Displej mize zobrazovat i chybova hlaseni
viz kapitola Kédy poruchy)

\ LED blik4, kdyz je vyhfivani zapnuté.

Ovladani teploty

Stisk o stisko

zapnuti vyhiivaje ( + teplota po jednom stupni)

Displej pro teplotu

Zobrazuje aktudlni teplotu nebo cilovou teplotu
vyhfivace v zavislosti na zvoleném rezimu.

Rozsah teplot je
0-88°C proslozky AaB
0 - 82 °C pro hadici

.
Temperature Controls and Indicators II”'] VI G

Pojistky (jisti €e) viz obr.

Nachazi se uvnitf skfiné.

Ozn. F:gﬁg%‘;é Jist éni pro

CB1 S0 A Hadice (transformétor)
CB2 40 A Hlavni transformator
CB3 25, 40* Vyhfivac A
CB4 25, 40* Vyhfiva¢ B
CB5 20 Motor

Pro zapojeni a kabelaz, opravy viz manual 312066

L, N RN
@ SIS
CB2 <
CB3 CB4 CBS ti9884a

12



Motor Controls and Indicators

Hlavni ovladaci displej

Nastaveni tiaku
Vypina¢ ON/OFF
Parkovaci poloha
maIerié\Iovep(E)IUmpypro
Okamzity tlak

Pocet cykll

zobrazite aktualni tlak
Displej (ak, pocet cykit)

Volba jednotky tiaku PS/BAR

ON/OFF Key/LED

sisemt. ) zaPNUTO/VYPNUTO
(Display muZe zobrazovat i chybova hlaSeni
viz kapitola Kédy, poruchy)

Park Key/LED

Stisk  pfi ukon&eni prace
Dojde KZaparkovani materialovych pump v dolni
Gvrati a poté se motor automaticky vypne

tlaku PSI/BAR Key/LED

BAR

Jedno

Stiskem . nebo 2volite jednotky tiaku

13

Tlak Key/LED

O

Pokud tlaky nejsou jednotné displej ukazuje vyssi
Z hodnot.

Pocitadlo Key/LED

Stiskem zobrazite pocet cvkll

\ Pro smazani poctu cyklu stisknéte a podrzte 3 sec



Spray Adjustments

Nastaveni tlaku

O O

Stiskem  nebo nastavite pozadovany tlak

(zobrazi se do 10 sec)

Displej Tlak/Po ¢€itadlo

Ukazuje aktuélni lak nebo podcet cyklu, v zavislosti na
zvoleném rezimu.

Zobrazi J 1 az J 10 v rezimu, str. 30.

14
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Vliv teploty a tlaku na nast Fik

Mnozstvi a kvalita nastiikového kuZele a Ulet materialu
mimo stfikanou plochu jsou oviivnény Etyfmi
parametry.

» Nastavenitlaku - pfili§ maly tlak ma za nasledek
nerovnomérnou strukturu pény, velké kapky, nizky
pritok materialu a jeho Spatné michani. PFilis velky
tlak ma za nasledek nadmérné praseni a ztraty
materialu mimo nastfikovou plochu.

» Teplota - podobné Ucinky ma i nastaveni pfilis nizké
nebo vysoké teploty.

» Velikost komory - volba sméSovaci komory je
dulezita pro pozadovany pratok materialu a
optimalni velikost nastfikového kuzele.

»  Proplachovaci vzduch pistole - pfilis maly tlak ma
za nasledek kapicky na predni strané trysky (jeji
ucpavani) a Spatny nastfikovy kuzel.



Zapojeni stroje a p FisluSenstvi

1. Umist éni stroje

a.

b.

o

Umistéte stroj na rovny povrch.

Stroj nevystavuijte vihkosti nebo desti

PouZijte kolecka nebo paletu k pfesunu stroje na
pevné misto.

Pfi montaZi do vozidla odmontuijte kolecka.

TI1 0960a

2. Napéjeni

A

Zafizeni musi byt instalovano a uzemnéno dle

CSN.
Elektrické pozadavky
E Série
ozn. Model | Napéti(v) | Proudova | Pfikon (W)
ochrana
(A
259025 | E-20 230 48 10,200
249030 | E-20 400 24 10,200
259034 | E-20 230 32 10,200
259026 | E-30 |230V (1) 78 17,900
259031 | E-30 [400V (3) 34 17,900
259035 | E-30 [230V (3) 50 17,900
259057 | E-301 [230V (1) 100 23,000
259058 | E-301 [230V (3) 62 23,000
259059 | E-301 [400V (3) 35 23,000
E-XP Série

259024 | E-XP1 | 230V (1) 69 15,800
259029 | E-XP1 | 400V (3) 24 15,800
259033 | E-XP1 | 230V (3) 43 15,800
259028 | E-XP2 | 230V (1) 100 23,000
259032 | E-XP2 | 400V (3) 35 23,000
259036 | E-XP2 | 230V (3) 62 23,000

15




3. PFipojeni napajeciho kabelu
\Napéjeci kabel neni soucasti dodavky. (viz tabulka.)

Napajeci kabel

Specifikace kabelu

Ozn. Model (mm2)

259024 E-XP1 4 (21 .2), 2 vodi€ + zem
259025 E-20 6 (13.3), 2 vodi¢ + zem
259026 E-30 4 (21 .2), 2 vodic + zem
259028 E-XP2 4 (21 .2), 2 vodi€ + zem
259029 E-XP1 10 (5.3), 4 vodi€ + zem
259030 E-20 10 (5.3), 4 vodi€ + zem
259031 E-30 8 (8.4), 4 vodi€ + zem
259032 E-XP2 8 (8.4), 4 vodi¢ + zem
259033 E-XP1 8 (8.4), 3 vodi¢ + zem
259034 E-20 8 (8.4), 3 vodi€ + zem
259035 E-30 6 (13.3), 3 vodi¢ + zem
259036 E-XP2 6 (13.3), 3 vodi¢ + zem
259057 E-30 4 (21 .2), 2 vodi€ + zem
259058 E-30 6 (13.3), 3 vodi¢ + zem
259059 E-30 8 (8.4), 4 vodi¢ + zem

16

Setup

a. 230V, 1 faze:

b. 230V, 3 faze:

c. 400V, 3 faze:

[mvi
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ti2515b

ti3248b

ti2725a



4. PFipojeni sudového ¢€erpadla

a. Zasurte sudova Cerpadia do sudu.

b.  Pronékteré typy sloZek B (polyolt)
doporucéujeme nainstalovat sudové michadlo.

c. Ujistéte se, Ze ventily na vstupu do stroje pro
slozku A i B jsou zaviené.

TI10971a

Pramér materialové hadice mezi sudovym
Cerpadlem a strojem by mél byt min 34" .

5. Pripojeni €idla teploty materialu FTS

Nainstalujte materialovy senzor teploty (FTS).
Materialovy senzor teploty nainstalujte mezi vyhfivané

hadice a koncowvy prut.

Setup

6. Ovladani t Ficestného ventilu

Funguije jako pretlakovy paojistny ventil pfi provozu. Pro
zpétnou cirkulaci pouZivejte vysokotlaké hadice (H),
dimenzované pro maximalni pracovni tlak zafizeni.

Hadice pro zpétnou cirkulaci (BA, BB) mohou byt
pfipojeny
a) zpét do sud

b) do odbérnych nadob

Materialovy senzor teploty (C) a koncovy prut (D)
musi byt pouzity s vyhfivanou hadici o minimalni
délce 15 m.

17




Setup

7. Pripojeni vyh Fivané hadice. 8. Uzavreni pfipojovacich ventil G
Ventily nesmi byt v tomto okamZziku pfipojeny

Viz manual vyhfivané hadice.
k pistoli

)]
]
=
’-ul——
M
| |
W

TI10964a
9. Pripojeni koncovyho prutu k ventil ~ dm

Ventily nesmi byt v tomto okamziku pfipojeny
k pistoli

a. Zapnéte hlavni napajeni qn

b. Sestavte sekce vyhfivané hadice a pfipojte
koncovy prut.

c. Pripojte hadice na vystup ze zafizeni (FM).
Hadice jsou barevné oznaceny: ¢ervena pro
slozku A (1ZO), modra pro slozku B (POLY).
Pripojovaci fitinky jsou rozdilné, aby se
zabranilo chybam pfi pfipojovani.

\ Pfipojeni hadic (HA, HB) mdZe byt ¥4 nebo 3/8" 10. Kontrola t ésnosti spoj G na hadicich

Vizuélné zkontrolujte t&snost jednotlivych spoj.
V piipadé Uniku materidlu dotahnéte spoje. Poté
obalte tepelnou izolaci a ochrannym naviekem.

d. Pripojeni kabel (Y). Pfipojte elektrické konektory
pro vyhfivani(V). Ujistéte se, Ze kabely jsou volné
tam, kde se hadice ohybaji. Obalte spoje
elektrik&rskou izolaéni paskou.

")

TI1 0956a

18



Spray Adjustments III"TVI. g

11. Celkové uzemn éni

a. Materialova pumpa slozky A (1ZO): Mazaci
m w nadobka (R) by méla byt plna a uzavfena.

Reaktor: je uzemnén pres napajeci kabel.
Viz str. 17.

b. Stfikaci pistole je uzemnéné piipojenim k R
vyhfivané hadici.

Cc. Uzemnéni sud( — dle potreby.

d. Uzemnéni nastiikové plochy - dlie potfeby.

e. Ostatni nadoby - doporuéujeme pouzivat kovové Ti3765a-2
nadoby a umistovat je na uzemnéném povrchu.
Nepokladeijte je na nevodivé povrchy, jako je papir
nebo karton, ktery prerusi kontinuitu uzemnéni

b. Materialova pumpa pro sloZku B (POLY):
Zkontrolujte obsah a zabaveni kaliSku
pumpy a v pripadé velkého praniku
materidlu pretésnéte pumpu.

12. Mazaci pohérky materiélovych  éerpadel

Vi

Drik Cerpadla a spojovaci ty¢ se pohybuje béhem
provozu, tyto ¢asti mohou zplsobit vazna zranéni.
Vypnéte hlavni napdjeni pfed kontrolou a naplnénim
kaliSku materialového Cerpadla.

[ ios

-
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Uvedeni stroje do provozu

N Vi

Nespoustéjte zafizeni b&éhem jakékoliv opravy.

1. Start

\ POZNAMKA

Zafizeni je testovano ve vyrobé s konzervacéni
kapalinou. Obsahuje tudiz zbytky kapaliny, které
se odstrani pii napusténi materialu.

a. Zkontrolujte, Ze vSechny predeslé kroky
instalace jsou provedeny.

b. Zkontrolujte mazaci poharky a nadobu
s mazadlem na strané I1ZO.

c. Zapnéte michadla v sudech (pokud byla
pouZzita).

d. Nastavte materidlovy ventil do pozice SPRAY

(SA, SB) to SPRAY

SB

TI10963a

(pro slozku A i B).

e. Zapnéte sudova Cerpadla

20
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f. Otevrete vstupni materialové ventily do
zafizeni (FV) a zkontrolujte jejich tésnost.

FV

TI10972a

g. PouZijte sudovéa Cerpadia k napinéni celého systému

materialem. Nechte oteviené pfipojovaci ventily na
konci hadice az do okamziku, nez z nich zacne vytékat
material. KaZzdou slozku jimejte do samostatné
nadoby (doporucujeme odpustit cca 2-3 kg materialu).
Vychazi-li isty material bez bublin, ventily uzavrete.

ti2484a
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2. Nastaveni teploty L
d . Nastaveni cilové teploty
stiskem nebo nastavite
pozadovanou teplotu pro jednotlivé sekce
(vyhfivac A, vyhfivac B, hadice).
Nastaveni ohfevu na vysokou teplotu miZe vést
k zvySeni tlaku systému a naslednému poskozeni
Ovladéani a ukazatele teploty vz strana 11 zafizeni.
m ! e. Stiskem o Zjistite aktualni teplotu
POZOR pii zahfivani materialu ve stroji
» Nedotykejte se horké kapaliny nebo zafizeni A
» Nechte zafizeni vychladnout Uplné, neZ se ho dotknete | f. Zapnéte vyhfivani hadice stiskem '“
J onu2|v§jte (?)chranne rukavice, pokud teplota kapaliny Predehfiva hadici (15-30 min). Blikani se -~
prekroci 43 °C ) . e
zpomaluje, kdyZ se teplota materiélu blizi
poZadované hodnoté. Na displeji se zobrazuje
aktualni teplota materialu v hadici u koncového
prutu.
a. Turmn main power ON & ‘ 3 o L {0’}
’ g. Zapnéte a vyhfivace stlaCenim &,
b. Stisknéte nebo dle poZadavku.

C. Stisknéte .

21
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h.  Podrzte o pro zobrazeni elektrickych Prekro&i-li teplota na teploméru 71 ° C snizte
proud( pro viechny zony. teplotu pomoci
, 3. Nastaveni tlaku
i. Podrzte pro zobrazeni oviadani
obvodu teploty. a. Stisk O
j.  Manualni (nouzovy) systém vyh Fivani hadic S /’o 3 ;
(pouze pro p Fipad poruchy éidla FTS): b. Stisknéte '@F amotor s Cerpadly se spusti.
— Na displeji se zobrazi tlak v systému. Motor béZi,
dokud neni dosazeno pozadované hodnoty
tlaku.
V manuainim reZimu sledujte teploty hadice pomoci teplomeéru. o o
Teplota nesmi prekrocit 71 °C. . .
Nikdy nenechadvejte stroj bez dozoru v manualnim reZimu. c. Stisk nebo pro nastaveni

pozadovaného tlaku. Na displeji se zobrazi
pozadované hodnoty na 10 sekund, poté display

Pokud je €idlo odpojeno nebo se na displeji ukazuje akiuéln tiak.

zobrazi diagnosticky kod EO4  vypnéte hlavni

vypinag . pak zapnéte \ Je-li tlak na displeji vySSi nez Zadané hodnota,

odtlakujte na pistoli, popr. cirkulacnim systémem.

a zadejte manualni rezim ovladani. Na S _ S
displeji se zobrazi ohfev hadice. Cilova \ Ukazuje-li displej J xx, jednotka je ve volnem rezimu.
teplota neni omezena. Chcete-li ukondit volny rezim v ukonceni reZimu.

d. Chcete-li zobrazit poc¢et cykld, stisknéte
Chcete-li pocitadlo vymazat
Aby se zabranilo preh/ati, nainstalujte teplomér stisknéte a podrzte na 3 sec
do zorného pole strojnika. Vsurite teplomér do
tepelného obalu hadice sloZky A . Teplomér

bude snimat asi 0 10% nizSi teplotu nez je
teplota materialu.

22
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Nast ik

3. PfiSroubujte pfipojovaci ventily k pistoli. Pustte
proplachovaci vzduch do pistole.

ti2409a

I

2. Zavrete ventily slozky A a B pistole.

ti2543a

3 G "r | 4. Nastavte tficestné ventily (SA, SB) do pozice
A SPRAY
-
—
<
I SA
l‘-.uh-' ti2728a SB

TI1 0963a

5. Po dosaZeni pozadovanych teplot (vizualni kontrola na displeji) stisknéte tla¢itko pro

spusténi motoru a Cerpadla. i
(1]
T

23
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6. Vizualni kontrola tlaku na manometrech (GA, GB)
kontrolujeme rovnovahu tlaku a v pfipadé
rozdilnych hodnot tlakd srovname rozdil pomoci
materidlového ventilu na strané vysSiho tlaku
odpusténim do cirkulace.

Priklad: Slozka B mé
wySSi tlak, odpustime
materidl na tficestném
ventilu na strané slozky
B.

TI10963a

[vi €z

7. Oteviete ventil A a B pistole.

ti2414a

10. VyzkouSejte nastiik na karton. Nastavte tlak a

teplotu tak, aby bylo dosazeno kvalitniho
nastfikového kuzele.

11. Zafizeni je pfipraveno k praci.

GRACO

Pokud prerusite praci na urcitou dobu, prejde zafizeni
do Usporného rezimu (pokud je zapnuty).

Viz strana 33

24
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Ukon éeni (p Feruéeni) préce 2. Parkovani materidlovych ¢erpadel stroje
1. Vypnétevy vyhfivaci sekce slozek A a B

P .Y
a vyhrivani hadice a. Stisknéte @

b. Nebo zmacknéte spoust’ pistole

3. Vypnéte hlavni napéjeni

¥

4. Snizte tlak viz str. 26.

25
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Postu

P ri odtlakovani Stroje 5. Zamknéte zamek pistole

®

1. Ukondete nastrik a snizte tlak.

2. Zavrete pfipojovaci ventil pistole.

6. Odpojte privod vzduchu k pistoli.

ti2421 a

3. Vypnéte pomocna sudova cerpadla
a michadla (pokud byla pouzita).
4. Prepnéte trojcestny ventil do polohy zpétné
cirkulace (SA, SB) a odpusténim materialu snizte

ti2554a
tlak na nulu.

26



Fluid Circulation

7 7

Cirkulace a p redeh¥ivani
materialu

Cirkulace pomoci za Fizeni

AR

'Neohﬁ'vejte material s obsahem nadouvadla bez
znalosti jeho bodu varu (viz TL).

1. Otevrete trojcestny ventil v poloze zpétné

cirkulace materialu (SA, SB).

27

imvi

4. Zapnéte hlavni vypina¢ s
5. Nastavte pozadovanou |
teplotu a na displeji zapnéte

vyhfivace

00 o
L ! 4

a stiskem

V z&ddném p Fipad & nezapinejte vyh Fivani hadic !

6. Stisknétﬂ pro zobrazeni aktualni teploty.

7. Cirkulujte material do doby dosaZeni poZzadované

teploty.

e )
8. Zapnéte @ vyhfivani hadic stiskem QJ

9. Nastavte tficestny ventil (SA, SB) do pozice SPRAY

TI10963a



Cirkulace a oh fev materialu
pomoci p Fipojovaciho
ventilu pistole

1N W

[HTVi

Fluid Circulation

2. Cirkulace probiha pres piipojovaci ventil pistole
zpét do sudli za pomoci speciélniho prisluSenstvi
(CK, R viz abr.)

3. Spustte pomocna sudova cerpadla.

4. Nastavte cilovou teplotu.

on

5. Zapnéte hlavni vypina& | & '

Neohfivejte materidl s obsahem nadouvadla bez
znalosti jeho bodu varu (viz TL).

| 6. Stisknéte tlacitka pro vyhfivani hadice

Tento zplsob cirkulace slouzi k rychlému ohifevu
materialu v hadici.

1. Nainstalujte prislusenstvi pro cirkulaci.

ti2767a

0 =

7. pro zobrazeni aktualni teploty stisknéte

8. Cirkulujte material az do dosazeni pozadované teploty.

28
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Jog Mode

Volny rezim

Volny rezim ma dva Gcely:

e MdzZze zrychlit ohfev kapalin béhem cirkulace.

*  MuZe usnadnit opravu / vyménu Cerpadia. Viz
ruéni oprava.

——
on
E'
L

1. Zapnéte hlavni vypinaé

2. Zajistéte, ze je [ .\3 motor vypnuty
(nesviti , na displeji s€ ukazuije blikani nebo tlak)

3. Stisknéteo vyberte J1 (volna rychlost 1).

29

[HTVi

o ) .
4, Stisknéte (@ spustit motor.

5. Stiskem Oneboo zménite rychlost

(1 az J10).

Rychlost je v rozmezi 3 - 30% vykonu motoru, ale pro tlak do
max 700 psi (4.9 MPa/ 49 bar) pro slozku A nebo B.

6. Chcete-li ukongit volny rezim,
podrzte stisknuté tlacitko tak dlouho,
dokud displej ukazuje blikani nebo aktualni tlak.

{7
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Diagnostické kody

Diagnostické kody regulace teploty

Diagnostické kédy regulace teploty jsou uvedeny
na displeji teploty.

Tyto kédy vypnou ohiev. E99 se automaticky vymaze,
kdyz stroj zacne opét komunikovat s displejem.

Kady E03 aZ E06 mGZou byt vynulovany stisknutim
tlaCitka

Pro vymazani ostatnich kodu je potfeba vypnout a
znovu zapnout hlavni vypinag.

iz zapnout & |vymazani
s : .

Diagnostic Codes

[vi £z

GRACO

Kod Jméno kédu Z6na alarmu
01 \Vysoka teplota materialu Individualni
02 \Vysoky proud Individualni
03 Bez proudu Individualni
04  |Cidlo FTS neni pfipojeno Individualni
05 Prehrati desky Individualni
06 Ztrata komunikace Individualni
30 Chvilkova ztrata komunikace \VSe

99 Ztrata komunikace s displejem VSe

Diagnostické kody ovladani motoru

Diagnostické kédy fizeni motoru E21 az
E29 se zobrazuji na displeji tlaku.

Existuji dva typy kddd motoru: alarmy a varovani.
Alarmy jsou prioritni pfed varovanimi.

Pro vymazani kddua varovani je potfeba vypnout
a znovu zapnout hlavni vypinag.

S5

Poté bude stroj pokracovat v béhu.

(T
QOFF

\Alarmy mohou byt také vymazany
stlacenim g (kromé kodu 23)

JestliZe je €idlo pro sniméni teploty
odpojeno pfi startu, displej zobrazi OA.

Upozorn éni

Alarmy mohou byt také vymazany O
stlaenim
Pro vymazani kddua varovani je potfeba vypnout
a znovu zapnout hlavni vypinag. Poté bude

stroj pokraCovat v béhu.

. Jméno kbdu Alarm Qel;)o
kéd varovani

21 Nesnima tlak (slozka A) Alarm

22 Nesnima tlak (slozka B) Alarm

23 \Vysoky tlak Alarm

24 Tlakova nerovnovaha \Volitelné, viz

oprava manudl

25 \Vysoké napéti v siti Alarm

26 Nizké napéti v siti Alarm

27 \Vysoka teplota motoru Alarm

28 \Vysoky proud Alarm

29 Opotfebeni kartac motoru |[Varovani

30
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Udrzba
» Kontrolujte mazaci pohérek TSL denné

» Neutahuijte mazaci poharek , poSkodilo by se
tésnéni

»  Zkontrolujte pfivod tekutin filtru denné, viz nize.

» Tricestné ventily promazte kazdy tyden vazelinou
(117773)

TI1 0955a

» Kontrolujte droven maziva ISO a stav denné,
viz strana 33. Doplfujte nebo vyménujte
podle potfeby.

e Uchovavejte komponenty A v prostfedi bez
vihkosti, aby se zabranilo krystalizaci.

« Cistéte pravideln& pistoli. Viz navod pistole.

«  Cistéte filtradni ventil pistole pravideln&. Viz navod
pistole.

»  Kontrolni panel &istéte stlacenym vzduchem, totiz
plati pro ventilator (pod Stitem) . Zabrani se tak
hromadéni prachu.

» Kontrolujte hladinu a kvalitu oleje v chladici motoru.

»  Nezakryvejte vétraci otvory na dné elektrické
skfiné. Musi vZdy z(istat oteviené.

31

Kontrola materialovych filtr

Vstupni filtry zabranuji vniku &astic, které by mohly
ucpat Cerpadlo. Kontrolujte filtry denn & jako
sou €ast_startovni_rutiny a _ Cistéte je tak, jak je
poZadovano (viz nize).

Pouzivejte Cisté chemikalie a dodrzujte spravné postupy
pfi Gisténi pro minimalizaci kontaminace filtrd.

\Cistéte postranni filtry pouze pfi spusténi denné.
To minimalizuje moznost vstupu vihkosti .

1. Zaviete materialovy ventil na vstupu do ¢erpadla a
vypnéte pfislusné sudové Cerpadlo. Tim
zabranite napumpovani materialu do filtru pred
jeho ¢isténim.

2. Umistéte nadobu pod filtr (59d) pro zachyceni
vytékajici kapaliny. Vyjméte ucpévku filtru (59j).

3. Vyjméte filtr (59 g) , dikladné proplachnéte
kompatibilnim rozpoustédlem a vyfoukejte vzduchem
do sucha. Zkontroluijte filtr a je-li vice nez 25% ok filtru
ucpanych, vymeénte ho. Zkontrolujte tésnéni (59H) a
v pfipadé poskozeni je nahradte novym.

4. Ujistéte se, Ze zatka vypusti (59K) je zaSroubovana
do téla vypusti (59j). VloZzte filtr (sitko) (59 g) a
tésnéni (59H) a utahnéte.

5. Oteviete materidlovy ventil a spustte sudové
Cerpadlo

—\ _)‘f/
(e ™

(a— 59k

FIG. 9. Vstupni materialovy filtr




Mazani ISO ¢erpadla

Kontrolujte stav promazavani ISO Cerpadla denné.
Vymeénite mazivo pokud se z néj stane gel, jeho barva
ztmavne, nebo obsahuje vétsi mnoZstvi izokyanatu.

Vznik gelu je zplsoben absorpci vihkosti do maziva
¢erpadla. Interval vymeény zavisi na prostredi, ve kterém
zafizeni pracuje. Mazaci systém ¢erpadla minimalizuje
plsobeni vihkosti na cerpadio.

Zabarveni maziva je zplisobeno neustalym Unikem
malého mnoZstvi izokyanétu okolo dfiku cerpadia
béhem provozu. P¢i standardnich pracovnich
podminkach se méni mazivo jednou za 2 az 3 tydny.

Chcete-li vyménit mazivo u 1ISO Cerpadla:

1. Snizte pracovni tlak stroje

2. Vyjméte nadobku (LR) z drzaku (RB) a odklopte
vicko. Viko porzte nad odpadni nadobou , vyjméte
zpétny ventil a vypustte mazivo. Znovu pripojte
zpétny ventil na pfivodni hadici (viz obr. 10)

3. Vyprazdnéte nadrz a vyplachnéte ji.

4. KdyZ je n&drz vyCisténa, naplrite ji Cistym
mazivem.

5. Zaklopte vicko a umistéte nadobu do drzéku.

6. Zasobovaci trubka (ST) by méla byt ponofena
pfiblizné v 1/3 nddobky.

7. Zpétna trubicka (RT) by méla dosahovat aZ na dno
nadobky.

Maintenance

\Dﬁleiité: Zpétné trubka (RT) musi dostahovat na dno
nadrze, aby se krystaly izokyanatu usadily na dné a
nemohly byt znovu odéerpany do zasobovaci trubky
(ST) a vrétit se zpét do mazaciho kaliSku do Cerpadla.

8. Nyni je mazaci systém je pripraven k provozu.

FIG. 10. Mazaci system ¢&erpadla ISO

TI1 0970a

ST

TI1 0969a
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Vypl ach OVénll stro J e  Chceteli vyprazdnit pouze pfivodni hadice

sudovych Cerpadel, Cerpadla a ohfivace ve stroji
tzn. vSe mimo vyhfivanych hadic, nastavte ventily

(SA, SB) na cirkulaci. Vyplégh}néte pomoci zpétnych
hadicek (N). R 1y

Vyplachuite zafizeni pouze v dobfe vétraném prostoru.

Nezapinejte ohfivace pfi pouZiti hoflavych rozpoustédel. SB
*  Vyplachnéte stary material novym materiadlem
* Nebo vyplachnéte stary materidl kompatibilnim N
rozpoustédlem pied napusténim nového. 1 09558
»  P¥i vyplachovani pracujte s nejniz§im moznym
tlakem na stroji nebo pouZijte pouze sudova
Serpadla. » Chcete-li vyplachnout cely systém, nastavte
ventily na SPRAY a vypustte material pres
» PouZivejte pouze organicka rozpoustédia pistoli resp. pfes pfipojovaci ventily pistole

neobsahujici vodu. ) o ) o i .
» Chcete-li zabranit reakci vinkosti s izokyanatem, musi

byt cely systém naplnén na strané ISO materidlem ,
bezvihkostnim zmék&ovadlem nebo olejem. Nikdy
nepouzivejte vodu. Viz str. 8.
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Dimensions

Rozméry

Ozn mm
A 1168
B 787

c 838




Technicka data

[rvi >

Kategorie

[

Data

Maximalni pracovni tlak

Modely E-20 / E-30: 2000 psi (14 MPa, 140 bar)

Model E-XP1: 2500 psi (17,2 MPa, 172 bar)
Model E-XP2: 3500 psi (24,1 MPa, 241 bar)
Maximalni teplota 88°C
Maximalni vykon Model E-20: 20 Ib/min (9 kg/min)
Model E-30: 30 Ib/min (13,5 kg/min)
Model E-XP1: 1 g/min (3,8 litr/min)
Model E-XP2: 2 g/min (7.6 litr/min)
\Vykon pfi jednom zdvihu Model E-20aE-XP1: 0,0395 |
Cerpadla (A a B) Mode! E-30: 0,1034 |
Model E-XP2: 0,0771 |

El. parametry

259029, 259030, 259031, 259032, 259059: 338-457 V stf., 50/60 Hz Casti
2590330, 259034, 259035, 259036, 259058 : 195-264 V st¥., 50/60 Hz

Casti 259024, 259025, 259026, 259028, 259057: 195-264 V st¥., 50/60 Hz dily

Proudova ochrana (A)

Viz tabulka €. 1, str. 17.

\Vykon ohfivace

Model E-20: 6 000 W
Model E-30 a E-XP1: 10200 W
Modely E-XP2 a E-30: 15300 W

Hluénost ISO 9614-2

Model E-20: 80 dB (A) pfi 2000 psi (14 MPa, 140 bar), (1,9 I/min)

Model E-30: 93,5 dB (A) pfi 1000 psi (7 MPa, 70 bar) , (11,4 /min)

Model E-XP1: 80 dB (A) pfi 2000 psi (14 MPa, 140 bar), (1,9 I/min)
Model E-XP2: 83.5 dB (A) pfi 3000 psi (21 MPa, 210 bar ),(3,8 /min)bar )

Hlucénost 1 m od zafizeni

Model E-20: 70.2 dB (A) pfi 2000 psi (14 MPa, 140 bar), (1,9 I/min)
Model E-30: 83.6 dB (A) pfi 1000 psi (7 MPa, 70 bar), (11,4 I/min)
Model E-XP1: 70.2 dB (A) pfi 2000 psi (14 MPa, 140 bar), (1,9 /min)
Model E-XP2: 73.6 dB (A) pfi 3000 psi (21 MPa, 210 bar ), (3,8 I/min)

\Vstup materialu

3/4 NPT (f)  3/4 NPSM (f)

\Vystup materialu

Komponent A(ISO): #8 (1/2 palce) JIC, s #5 (5/16 palce) JIC pfipojka
komponent B (RES): #10 (5/8 palct) JIC, s #6 (3/8 palct) JIC pripojka

\Vystup cirkulace materialu

1/4 NPSM (m), s plastovym potrubim, 250 psi (1,75 MPa, 17,5 bar) max

Hmotnost

Model E-20 , E-XP1: 155 kg
Model E-30: 181 kg

Model E-XP2 , E-3015.3kW: 198 kg

International Offices:

Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. P.O. BOX 1441 MINNEAPOLIS, MN 55440-1 44 1
Copyright 2007, Graco Inc. is registered to I.S. EN ISO 9001

WWwWw.graco.com
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Graco standardni zaruka

Graco zarucuje, ze vSechna zafizenim zmifiované v tomto dokumentu, které vyrabi Graco a ktera nesou jeho jméno, ma byt bez vad na
materialu a provedeni v den prodeje. S vyjimkou zvlastnich, prodlouzenych nebo omezenych zaruk vydanych Graco, plati zaruka po dobu
dvanacti mésicll od data prodejea GRACO opravi nebo vyméni jakoukoli ¢ast zaFizeni, kterou Graco uréi jako vadnou. Tato zaruka plati pouze
tehdy, kdyz je zafizeni instalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi doporucenimi Graco.

Tato zaruka se nevztahuje a Graco nenese odpovédnost za obecné opotfebeni nebo jakoukoliv poruchu, poskozeni nebo opottebeni zplisobené
chybnou instalaci, nespravnym pouZzitim, odfenim, korozi, nedostate¢nou nebo nevhodnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, manipulaci, nebo
nahrazenim origindlnich souc¢astek nevhodnymi neoriginalnimi sou¢astkami. Graco neodpovida za selhani, poskozeni nebo opotiebeni zplisobené
nekompatibilitou zafizeni Graco s konstrukci, doplriky, vybavenim nebo materialy, které nebyly dodany Graco. Téz neodpovida za nevhodnou
konstrukci, vyrobu, instalaci, provoz a Gdrzbu pFisludenstvi, vybaveni nebo materialtl, které nebyly dodany Graco.

Tato zaruka je podminéna predplacenym vracenim zafizeni a prohlasenim, Ze je vada od autorizovaného distributora Graco po ovéreni
reklamované vady. Pokud se jedna o vadu ovéFenou, Graco ji opravi, nebo vyméni zdarma a to veskeré vadné dily. Zafizeni bude vraceno
plvodnimu kupujicimu predplacenou dopravou. Pokud kontrola zafizeni neprokaze zadné vady materidlu nebo zpracovéni, budou opravy
provadény za pfiméreny poplatek, ktery zahrne naklady na nahradni dily, praci a dopravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA, A NAHRAZUJE VESKERE OSTATNI ZARUKY, VYSLOVNE NEBO VYPLYVAJICT VCETNE, ALE BEZ OMEZENT NA ZARUKY
PRODEINOSTI NEBO ZARUKY VHODNOSTI PRO URCITY UCEL.

Kupujici souhlasi s tim, ze zaruka se nevztahuje na (nahodné nebo nasledné Skody za usly zisk, ztrata odbytu, Ujmy na zdravi nebo majetku,
nebo jakékoli jiné nahodné &i nasledné ztraty), Narok na uplatnéni zaruky je zaruky do dvou (2) let od data prodeje.

GRACO NEZARUCUIJE a popira jakoukoli ZARUKU PRODEINOSTI A VHODNOSTI PRO URCITY UCEL, V SOUVISLOSTI s pisluSenstvim, zaFizenim,
materidlem nebo PRODANIM dilli pokud nebyli vyrobeny firmou GRACO. Tyto polozky vyrédb&né Graco (jako jsou elektrické motory, spinace,
hadice, atd.) jsou predmétem zaruky. Graco poskytne kupujicimu pfiméfenou pomoc pFi uplatfiovani narokl vyplyvajicich ze zaruky..

V zadném pripadé nebude Graco odpovédné za nepfimé, nahodné, zvlastni nebo nasledné skody vyplyvajici z Graco dadavaného zafizeni podle

tohoto zakona, nebo vykonu, pouzivani vyrobkdl, nebo jiného zboZi prodavané v ptiloze, at jiz v disledku poruseni smlouvy, poruseni zaruky,
nedbalosti Graco, nebo jiného poruseni.
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