Pokyny — seznam dilu (\
y 4

EAGTSOR r-uw0
U -
PLURAL COMPONENT PROPORTIONER 3A2249C-£

Strikani a davkovani smési materialii v poméru 1:1, véetné epoxidovych pryskyfic,
polyuretanové pény, polyureovych natéri a materialti pro sparové plnéni. Uréeno
pouze k profesionalnimu pouziti.

Neni schvaleno k pouziti ve vybusném prostredi v Evropé.

Dulezité bezpecnostni pokyny
Prectéte si vSechna varovani a pokyny
v této pfiruéce. Tyto pokyny uschovejte.

Seznam modell a maximalni provozni tlaky najdete na str. 4.

Balicek s ohifevem
s pistoli Fusion™

Systém bez ohfevu, pistole MD2
pro stiikani za studena
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Souvisejici pfirucky
Souvisejici prirucky

Nasledujici pfiruc¢ky jsou urCeny pro dily a pfisluSenstvi zafizeni Reactor E-10. V zavislosti na
konfiguraci jsou nékteré dodavany se systémem. PFirucky jsou také k dispozici na adrese
www.graco.com.

Strikaci pistole Fusion Mechanical Purge — s

Sbigmorclearpacio mechanickym &i&ténim

Cislo dilu Popis Cislo dilu Popis

311076 Navod k obsluze dila (anglicky)
Ohrivaé kapaliny

309856 Navod k obsluze dild (anglicky)
Strikaci pistole Fusion CS

Cislo dilu | Popls Cislo dilu | Popis

311210, _ Na"o‘_j k °b_‘°"uze dila (a”v?'v'cfy? 312666 Navod k obsluze dila (anglicky)
Strikaci pistole Fusion Air Purge — s ¢iSténim Davkovaci ventil MD2
vzduchem

Cislo dilu | Popis Cislodilu | Popis

312185 Navod k obsluze dild (anglicky)

309550 Navod k obsluze dilt (anglicky)

3A2910 Sady pro stfikani za studena a
sparové plnéni MD2 (anglicky)

Ruéni davkovaci ventil 2K

Cislo dilu Popis

332198 Navod k obsluze dild (anglicky)
Systémy
Maximalni Hadice bez Pistole
pracovni tlak zahrivani
MPa Davkovac 10,6 m

Dil (bar, psi) (viz str. 4) (35 stop) Model Dil

AP9570 14 249570 249499 Fusion Air Purge 249810
(140, 2000)

AP9571 14 249571 249499 Fusion Air Purge 249810
(140, 2000)

AP9572 14 249572 249499 Fusion Air Purge 249810
(140, 2000)

CS9570 14 249570 249499 Fusion CS CS22wWD
(140, 2000)

CS9571 14 249571 249499 Fusion CS CS22wD
(140, 2000)

CS9572 14 249572 249499 Fusion CS CS22wWD
(140, 2000)

249806 14 249576 249633 Pistole MD2 255325
(140, 2000)

249808 14 249577 249633 Pistole MD2 255325
(140, 2000)

24R984 14 249576 24R823 Ruéni pistole 2K 24R021
(140, 2000)

24R985 14 249577 24R823 Ruéni pistole 2K 24R021
(140, 2000)
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Modely

Modely

C. modelu, pismeno oznadeni Fady a sériové &islo jsou umistény na zadni strané zafizeni
Reactor E-10. Pro rychlejSi pomoc, méjte tyto informace pfipravené, kdyz volate na oddéleni
sluzeb zakaznikum.

Maximalni
Samotny pracovni tlak
davkovaé, * Elektrické MPa
dil, rada Voltu zapojeni Pouziti (bar, psi) Schvaleni
249570, A 120V | Kabel15A |+ Polyuretanova péna 14
(motor) * Horka polyurea (140, 2000)
Kabel 15 A
(ohFivace) GTL
249571, A 240V | Kabel 10 A |+ Polyuretanova péna 14 c ol us
(motor) + Horka polyurea (140, 2000) ﬁ
Kabel 10 A n9t£££7e1
(ohﬁ'vaée) Splituje normy
249572, A 240V | Kabel20A |+ Polyuretanova péna 14 499 CoolOL e
(motor a * Horka polyurea (140, 2000) normy
ohfivade) Sacse,
249576, A 120V | Kabel 15A |« Samonivelacni sparové 14
(pouze motor) plnéni (140, 2000)
» Studena polyurea GTb
249577, A 240V | Kabel10 A |+ Samonivelaéni sparové 14 c us
(pouze motor) pInéni (140, 2000) e
« Studena polyurea Intertek
9902471
Spliuje normy
ANSI/UL
73 Certifikovano dle
normy
CAN/CSA
C22.2¢&.68

* Podrobné elektrické poZadavky najdete na strané 16.
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Varovani

Varovani

Nasledujici vSeobecna varovani se vztahuji k sestaveni, pouzivani, uzemrovani, udrzbé a
opravam tohoto zafizeni. V celé této prirucce, kde to je potfeba, mizete nalézt dalSi konkrétnéjsi
varovani. Symboly objevujici se v textu pfirucky na tato obecna varovani odkazuji. Kdyz se tyto
symboly v pfirucce objevi, podivejte se opét na tyto stranky a vyhledejte konkrétni popis
nebezpedi.

/N\ VAROVANI

NEBEZPECi URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM

A Nespravné uzemnéni, montaz nebo pouzivani systému muze zplsobit Uraz

elektrickym proudem.

» Pred udrzbou zafizeni vypnéte a odpojte napajeci Siuru.

* Pouzivejte pouze uzemnéné elektrické zasuvky.

» Pouzivejte pouze 3 vodi¢ové prodluzovaci $ilry.

+ Ujistéte se, ze uzemnovaci kontakty stfikaci pistole a prodluzovacich Sndr jsou
neporuseneé.

* Nevystavujte zafizeni desti. Skladujte jej v mistnosti.

Q NEBEZPECi JEDOVATYCH KAPALIN A VYPARU
Q Jedovaté kapaliny a vypary mohou zpUsobit vazné poranéni nebo smrt, jestlize
dojde k jejich vystfiknuti do oci nebo na kuzi, vdechnuti nebo spolknuti.

+ Prectéte si bezpec€nostni list, a seznamte se se specifickymi riziky kapalin, které
pouzivate.

* Nebezpecné kapaliny skladujte ve schvalenych nadobach a likvidujte je
v souladu s pfislusnymi pokyny.

» P¥i stfikani, davkovani nebo Cisténi pfislusenstvi vzdy noste chemicky odolné
rukavice.

OSOBNi OCHRANNE POMUCKY

= 0 Pfi pouzivani a opravach zarizeni a v blizkosti pracovisté, kde se zafizeni pouziva,
\‘ je nutno pouzivat vhodné ochranné pomdcky, které pomahaiji chranit pfed vaznym
urazem, napfiklad zasazenim oci, vdechnutim jedovatych vyparud, popalenim a
poskozenim sluchu. Ochranné pomucky zahrnuji mimo jiné nasleduijici:

» Pomducky pro ochranu oci

* Ochranny odév a masku podle doporuceni vyrobcu kapaliny a rozpoustédla

* Rukavice

* Ochrana sluchu

(=
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Varovani

/N VAROVANI

NEBEZPECI VSTRIKNUTi POD KUZI

Vysokotlaka tekutina ze stfikaci pistole, z netésnosti hadic nebo prasklych dill

dokaze profiznout pokozku. Zranéni muze navenek vypadat jako malé fiznuti, ale

jedna se o vazné poranéni, které maze vést az k amputaci. Okamzité vyhledejte

chirurgické osetreni.

+ Pokud nestfikate, zajistéte pistoli pojistkou spousté.

* Nemifte pistoli na osoby ani na zadné Casti téla.

* Nedavejte ruku pfed trysku pistole.

bt | - NepokouSejte se zastavit uniky rukou, ¢astmi téla, rukavici nebo hadrem.

+ Kdyz ukoncite praci s pfistrojem a pfed €isténim, kontrolou nebo opravou
zarizeni vzdy provedte Postup uvolnéni tlaku.

+ Prfed uvedenim zafizeni do provozu utahnéte vSechny spoje kapalinového
vedeni.

» Denné kontrolujte hadice a jejich spoje. Opotfebené nebo poskozené dily
vymeénujte neprodlené.

@&

NEBEZPECi POZARU A VYBUCHU

Hoflaveé vypary, jako jsou vypary z rozpoustédel nebo barev na pracovisti se

mohou vznitit nebo vybuchnout. Pfedchazeni vzniku pozaru a vybuchu:

+ Se zafizenim pracujte jen v dobfe vétranych prostorach.

» Vylucte pfitomnost jakychkoli zdroju vzniceni, napf. hofaku, cigaret, pfenosnych

« elektrickych svitidel a plastovych zakryvacich plachet (nebezpeci statického vyboje).

» Na pracovisti nesmi byt necistoty a zbytky, napfiklad rozpoustédel, hadrd a
benzinu.

* Na mistech s vyskytem hoflavych vypar( nezasouvejte a nevytahujte napajeci
SAUry ze zasuvek ani nezapinejte a nevypinejte vypinace svétel.

» VSechna zafizeni na pracovisti uzemnéte. Podivejte se do ¢asti pokynu
K uzemnéni.

* Pouzivejte pouze uzemnéné hadice.

» P¥i stfikani do nadoby pfilozte pistoli na dotek s okrajem uzemnéné nadoby a
pevneé ji tam drzte.

* Pokud dojde k jiskieni statické elektfiny nebo ucitite uder, okamzité preruste
¢innost. Nepracujte se zafizenim, dokud problém neodhalite a neopravite.

* Na pracovisti méjte hasici pfistroj.

€

”g’
114

NEBEZPECi TEPELNEHO ROZTAZENI
e Je-li kapalina vystavena vysokym teplotam v omezeném prostoru (napfiklad
@ v hadicich), mize plsobenim tepelného roztahovani dojit k rychlému narastu

tlaku. Pretlakovani mize vést k protrzeni zafizeni a vaznému zranéni.

» Pfiohfivani otevfiete ventil a uvolnéte expanzi kapaliny.
» Na zakladé provoznich podminek ménte v pravidelnych intervalech hadice.
MPa/bar’/PS1

V tlakovém hlinikovém zafizeni nepouzivejte 1,1,1-trichloretan, metylenchlorid ani
jina rozpoustédla s halogenovanymi uhlovodiky nebo jiné kapaliny s obsahem
téchto latek. Takové pouziti mize zpUsobit rozsahlou chemickou reakci a protrzeni
zarizeni a muze mit za nasledek smrt, vazné poranéni nebo poskozeni majetku.

f NEBEZPECi SOUVISEJICi S HLINIKOVYMI DILY POD TLAKEM

6 3A2249T



Varovani

/N VAROVANI
NEBEZPECi NESPRAVNEHO POUZITi ZARIZENI

L[;!V/J Nespravny zplsob pouziti mize mit za nasledek smrt nebo vazny uraz.
+ Toto zafizeni je ur€eno vyhradné k profesionalnimu pouziti.

* Neopoustéjte pracovisté, pokud je zafizeni zapnuté nebo pod tlakem. Pokud se
zarizenim nepracujete, vypnéte jej a provedte Postup uvolnéni tlaku uvedeny
v této pfirucCce.

* Nepfekracujte maximalni pracovni tlak ani teplotu, na néz je testovana soucast
udajui v priru¢kach vsech zafizeni.

» Pouzivejte kapaliny a rozpoustédla, ktera jsou kompatibilni se smacenymi dily
zarizeni. Podivejte se do ¢asti technickych udaju v priruc¢kach vsech zarizeni.
Pro&téte si varovani vyrobc(i kapalin a rozpoustédel. Uplné informace o vasem
materialu ziskate z bezpecnostniho listu materialu od vaseho dodavatele nebo
prodejce.

+ Zarfizeni denné kontrolujte. Opotfebované nebo poskozené dily okamzité
opravte nebo vyménte vyhradné za znackové nahradni dily spole¢nosti Graco.

» Zafizeni nepozméniujte ani neupravuijte.

« Zafizeni pouZzivejte jediné k tomu ucelu, ke kterému je urCeno. DalSi informace
ziskate od svého distributora spole¢nosti Graco.

» Hadice a kabely vedte po trasach lezicich mimo prostory s dopravou, ostré
hrany, pohybuijici se dily a horké plochy.

* Nezkrucujte ani nepfehybejte hadice ani za né zafizeni netahejte.

» Udrzujte déti a zvifata mimo pracovni prostor.

* Nepouzivejte zafizeni, jste-li unaveni nebo pod vlivem Iéku, narkotik nebo
alkoholu.

» Dodrzujte vSechny platné bezpecnostni pfedpisy.

‘ NEBEZPECIi — POHYBLIVE DIiLY

' Pohyblivé dily mohou skfipnout nebo amputovat prsty nebo jiné ¢asti téla.

. » Zustavejte mimo dosah pohybuijicich se dild.

« Zafizeni nepouzivejte bez ochrannych prvkd nebo krytu.

« Zafizeni, které je pod tlakem, se mize uvést do provozu bez varovani. Pfed
kontrolou, pfemisténim nebo udrzbou zafizeni se fidte pokyny uvedenymi
v Casti Postup uvolnéni tlaku v této pfiru¢ce. Odpojte napajeni a privod
vzduchu.

NEBEZPECi POPALENI
?4 Povrch zafizeni a zahfivana kapalina se mizou béhem provozu ohfat na vysokou
Al teplotu. Nedotykejte se horkeé kapaliny ani zafizeni, mohlo by dojit k vaznému
popaleni. PoCkejte, az zafizeni/kapalina uplné vychladne.

3A2249T 7



Prehled

Prehled

Zafizeni Reactor E-10 je pfenosny, elektricky
davkoval smési materiald v poméru 1:1, ktery
se pouziva pro Sirokou Skalu natéru, pén,
tésnéni a lepidel. Material musi byt
samonivelacni a slévatelny a musi byt mozné
jej nanaset pomoci pistole se sméSovanim pod
tlakem, pistolemi s jednorazovymi misici a
proplachovacim sbérnym potrubim pro smési.

Zafizeni Reactor E-10 je plnéno gravitacné

z 26,5l (7 galonovych) zasobnich nadrzi
pfipevnénych na jednotce. Nadrze jsou
prusvitné, aby bylo mozné kontrolovat hladinu
tekutiny.

Vykonna vratna objemova pistova Cerpadla
odméfuji prutok kapaliny do pistole, kde
dochazi k michani a nanaseni. Je-li zafizeni
Reactor E-10 nastaveno na rezim recirkulace,
tekutiny cirkuluji zpét do zasobnich nadrzi.

Modely se zahfivanim obsahuji samostatné
ohfivaCe fizené termostatem pro kazdou
kapalinu a svazek izolovanych hadic se
zpétnymi cirkulacnimi hadicemi. Diky tomu Ize
hadice a pistoli pfedehrat pred stfikanim na
pozadovanou teplotu. Digitalni displeje
zobrazuiji teploty obou kapalin.

Elektronicky procesor fidi motor, sleduje tlaky
kapalin a v pfipadé poruchy upozorni obsluhu.
DalSi informace najdete v Casti Kontrolka
STAVU, str. 13.

Zafizeni Reactor E-10 je vybaveno dvéma
rychlostmi recirkulace, pomalou a rychlou a
nastavitelnym tlakem na vystupu.

Pomala recirkulace é}

» Pomala cirkulace ma za nasledek vétsi
prenos teploty v ohfivaci, takZze se hadice a
pistole zahfeji rychleji.

» Hodi se na dokonc&eni nebo stfikani
s nizkym pratokem do mirnych teplot.

* Nepouziva se k cirkulaci pro nahfati celé
nadrze.

* PouZivejte ji s pénami s nadouvadly 245 fa,
abyste minimalizovali teplotu vracejici se
do nadrze a snizili pénéni.

Rychla recirkulace @

» Pouzivejte ji k podpore vysSich
prutokovych rychlosti nebo vyssich teplot
predehfatim nadrzi.

* Promichava kapalinu v nadrzich, aby se
nezahfivala pouze kapalina v horni ¢asti
nadrze.

* Pouzivejte ji pfi proplachovani.

Serizeni tlaku

Pfi davkovani nebo stfikani automaticky
udrzuje zvoleny tlak na vystupu.

3A2249T



Nebezpeci souvisejici

s izokyanaty

3

124;
12k}

| WA\ B

Stfikanim nebo davkovanim materialt
obsahuijicich izokyanaty vznikaji Skodliveé
pary, vypary a rozprasené cCastice.

Specificka nebezpedi a opatieni souvisejici s
izokyanaty ziskate z varovani vyrobce a
bezpecnostnich listd materialu.

Zajisténim dostateCného vétrani pracovisté
predchazejte vdechnuti izokyanatovych par,
vyparl a rozprasenych ¢astic. Neni-li
zajisténo dostatecné vétrani, je nutné, aby
v8echny osoby na pracovisti pouzivaly
dychaci pfistroj s pfivodem vzduchu.

Aby nedoslo ke kontaktu osob na pracovisti s
izokyanaty, musi vSechny tyto osoby takée
pouzivat osobni ochranné pomucky véetné
chemicky odolnych rukavic, bot, zastér a
ochrannych bryli.

Samovzniceni pény

Jsou-li nékteré materialy naneseny v pfilis
silné vrstvé, mohou byt samovznétlivé.
Proctéte si varovani vyrobce a bezpecnostni
list materialu.

Citlivost izokyanatu na
vihkost

Izokyanaty (ISO) jsou katalyzatory pouzivané
v natérech z dvouslozkové pény a
polyureovych natérech. |zokyanaty reaguji

s vlhkosti (jako je vihkost ovzdusi) vytvarenim

3A2249T

Nebezpeci souvisejici s izokyanaty

malych, tvrdych, hrubych krystal(, které se
rozptyli v kapaliné. Nakonec se na povrchu
vytvofi povlak a izokyanaty zacnou gelovatét a
zvysi se jejich viskozita. Pfi pouziti téchto
Castecné tvrzenych izokyanatu dojde k snizeni
vykonu a zivotnosti smacenych dild.

MnozZstvi vytvofeného povlaku a mira
krystalizace se liSi podle druhu
izokyanatu, vlihkosti a teploty.

Pfedchazeni vystavovani izokyanatu vihkosti:

» Vzdy pouzivejte utésnénou nadobu
s pohlcovacem vlhkosti ve ventilu nebo
s dusikovym prostifedim. Nikdy izokyanaty
neskladujte v oteviené nadobé.

+ Méjte plsténé podlozky v maznicich
Cerpadla nasaknout Cerpadlovym olejem
Graco ISO, dil €. 217374. Mazivo vytvori
hranici mezi izokyanatem a vzduchem.

» Pouzivejte hadice odolIné proti vihkosti
navrzené specialné pro izokyanaty, jako jsou
ty dodané s vasim systémem (viz str. 63).

* Nikdy nepouzivejte regenerovana
rozpoustédla, ktera mohou obsahovat
vihkost. Pokud nadobu na rozpoustédlo
nepouzivate, nechte ji zavienou.

* Nikdy nepouzivejte rozpoustédlo z jedné
strany, pokud je uz znecisténa druha strana.

» Po vypnuti uvedte Cerpadla vzdy do
zaparkované pozice, viz str. 27.

« Dily se zavitem vzdy pfi opétovné montazi
namazte olejem do Cerpadla ISO &. dilu
217374 nebo mazivem.



SloZzky A a B méjte oddélené

Slozky A a B méjte
oddélené

UPOZORNENI

Abyste pfedesli kontaminaci smacenych dila
zarizeni, nikdy nezaménujte dily slozky A
(izokyanat) a slozky B (pryskyfice).

Vyména materialu

10

Pokud ménite materialy, nékolikrat zafizeni
proplachnéte, abyste zajistili, Zze je zcela
Cisté.

Po proplachnuti vzdy vycistéte saci sitka
kapalin, viz str. 28.

Ovérte chemickou kompatibilitu u vyrobce
materialu.

U vétSiny materialu se izokyanaty pouzivaji
na strané A, ale u nékterych i na strané B.

Na strané B (tvrdidlo) epoxidovych
pryskyfic se ¢asto vyskytuji aminy. Na
strané B (pryskyfice) polyureovych vrstev
se Casto vyskytuji aminy.

3A2249T



Identifikace soucasti

Kli¢ k OBR. 1

CFTXCIOTMMOO®>

Zasobni nadrz A

Zasobni nadrz B

Cerpadio A

Cerpadlo B

Ohfivac A

Ohfivac B

Méfice tlaku kapaliny

Recirkulacni, stfikaci a pretlakové pojistné ventily
Ridici panel, viz OBR. 3, str. 13

Kryt elektromotoru a pohonu

Svazek izolovanych hadic (v€etné zpétné

cirkulacni hadice)

z

N<XXs <CcHwIQT

Identifikace soucasti

Stikaci pistole Fusion Air Purge — s ¢isténim
vzduchem

VysouSec s pohlcovagem vlhkosti (montuje se
na zasobni nadrz A)

Recirkulaéni potrubi

Vpust vzduchového vedeni (rychlospojka)
Pfipojky vystupnich hadic

Pfipojky vratnych hadic

Snimace teploty kapaliny

Drzak na hadici a kryt ovladani

Kulickové ventily pfivodu kapaliny (1 na kazdé
strané)

Sitka pfivodu kapaliny (1 na kaZzdé strané)
Napajeci Shudra

Zvedaci krouzek

Vzduchovy filtr / odluc¢ova¢ vihkosti

TI6987b

OBR. 1: Identifikace soucéasti, balicky s ohfevem (na obrazku €. dilu AP9572)

3A2249T
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Identifikace soucasti

Kli¢ k OBR. 2

Zasobni nadrz A

Zasobni nadrz B

Cerpadlo A

Cerpadlo B

MéfiCe tlaku kapaliny

Recirkulaéni, stfikaci a pretlakové pojistné
ventily

Ridici panel, viz OBR. 3, str. 13

Kryt elektromotoru a pohonu
Svazek hadic

Pistole pro stfikani za studena MD2
(s jednorazovym statickym misi¢em)
nebo rucni pistole 2K

ITOGOOW>»

ErxX<~

z

N<XsS <CaHOT

Vysousec s pohlcovatem vihkosti (montuje se
na zasobni nadrz A)

Recirkulaéni potrubi

Vpust vzduchového vedeni (rychlospojka)
PFipojky vystupnich hadic

Drzak na hadici a kryt ovladani

Kulickové ventily pfivodu kapaliny (1 na kazdé
strané)

Sitka pFivodu kapaliny (1 na kazdé strané)
Napajeci Shura

Zvedaci krouzek

Vzduchovy filtr / odluc¢ovac vlhkosti

TI6990c¢

OBR. 2: Identifikace soucasti, balicky bez ohfevu (na obrazku €. dilu 249808)

12
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Ovladace a ukazatele

Ovladace a ukazatele

TI7016a

OBR. 3: Ovladace a ukazatele (na obrazku jednotka se zahfivanim)

Funkéni knoflik Fizeni
motoru/¢erpadla

Pomoci knofliku (CF) vyberte pozadovanou
funkci.

» Kontrolka (ST) blika: Kdyz se objevi chyba,

STAVOVA kontrolka zablika 1 az 7 krat a
¢imz indikuje stavovy kéd, ustane, a postup
zopakuje. Struény popis stavovych kodu
naleznete viz TABULKA 1. Podrobnéjsi
informace a napravna opatfeni najdete na
str. 31.
Tabulka 1: Stavové kody
(Viz také stitek na zadni strané fidiciho krytu.)

. kédu|Nazev kodu

Nevyvazenost tlaku mezi stranami A a B

Nelze udrzet nastavenou hodnotu tlaku

Porucha tlakového ménice A

Porucha tlakového ménice B

Nadmérna spotfeba proudu

Vysoka teplota motoru

lkona Nastaveni Funkce
Zastavit/ Zastavi motor a
@ zaparkovat automaticky zaparkuje
Cerpadla.
) Pomala Nizka rychlost
UJ recirkulace recirkulace
o Rychla Vysoka rychlost
tfb recirkulace recirkulace
Sefizeni Sefidi tlak kapaliny na
tlaku pistoli v rezimu
strikani.
Kontrolka STAVU

+ Kontrolka (ST) stale sviti: Spina¢ motoru je
zapnuty a fidici panel je v provozu.

3A2249T

~N|[olalslo[N =] o

Zadny vstup spinade poditadla cyklt

Vychozi nastaveni je vypnuti v pfipadé

N indikace stavoveého kodu. Pokud si
prejete, Ize kddy 1 a 2 nastavit tak, aby
nedoslo k automatickému vypnuti, viz
str. 32. Ostatni kédy nastavit nelze.

13



Ovladace a ukazatele

Vypinadljisti¢ motoru

Spinacem (MP) se zapina napajeni fidiciho
panelu a funkéniho knofliku. Souc&asti spinace
je jisti¢ 20 A.

Spinacljisti€ ohrivace

Viz OBR. 3. Spinatem (HP) se zapina napajeni
termostatu ohfivacu. Soucasti spinace je jisti¢
20 A. Nachazi se pouze na jednotkach

s ohfevem.

Ovladani teploty ohfivace

Viz OBR. 4. Ovladacimi knofliky (HC) se
nastavuje teplota ohfivacl slozek A a B.
Kontrolky (HL) se rozsviti pfi zahfivani
termostatd a zhasnou, kdyz ohfivace
dosahnou nastavené teploty. Nachazi se
pouze na jednotkach s ohfevem.

Snimace a displeje teploty
kapaliny

Viz OBR. 3. Snimace teploty kapaliny (T)
sleduji aktualni teplotu kapalin slozek A a B
mificich do stfikaci pistole. Teploty se zobrazi
na displeji (TD). Nachazi se pouze na
jednotkach s ohfevem.

Jednotka je dodavana s nastavenim na °F.
Chcete-li nastaveni zménit na °C, podivejte se
na stranu 43.

T

TI6984b
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Sestaveni
1. Umisténi zafizeni Reactor E-10

d. Umistéte zafizeni Reactor E-10
na rovny povrch.

b. Nevystavujte zafizeni Reactor
E-10 desti.

2. Elektrické pozadavky

Sestaveni

/AND

Nebude-li prace provedena spravné, mize
nespravné zavedena kabelaz zpUsobit
poranéni elektrickym proudem nebo jiné
vazné poranéni. Praci na elektrickém
zarizeni nechte proveést kvalifikovaného
elektrikare. Zajistéte, aby instalace
vyhovovala vSem narodnim, statnim a
mistnim bezpecnostnim a pozarnim
predpisum.

Pripojte zafizeni Reactor E-10 ke zdroji
napajeni, ktery odpovida vaSemu modelu. Viz
TABULKA 2. Modely se dvéma napajecimi
kabely je tfeba pfipojit do dvou riznych
vyhrazenych obvodu. Viz OBR. 5.

Soucasti nékterych modelll jsou adaptéry
napajeni (55, 56) pro pouziti mimo Severni
Ameriku. Pfed pfipojenim napajeci $nidry ke
zdroji napajeni pfipojte pfislusny adaptér.

3. Uzemnéni systému

Zarfizeni musi byt uzemnéno. Uzemnéni
snizuje nebezpeci Urazu elektrickym proudem
a elektrostatickym vybojem tim, Ze v pfipadé
zkratu nebo nahromadéni statické energie
vytvafi cestu pro odvedeni elektrického
proudu.

3A2249T

Zarizeni Reactor E-10: je
uzemnéno prostfednictvim
napajeci Snary.

Generator (je-li pouzivan):
postupujte podle mistnich
predpisl. Spustte a vypnéte
generator s odpojenymi
napajecimi Sndrami.

Strikaci pistole: je uzemnéna

prostfednictvim dodanych hadic
na kapalinu pfipojenych k radné
uzemnénému zafizeni Reactor
E-10. Nepracujte se zafizeni,
pokud neni pfipojena alespon
jedna uzemnéna hadice na
kapalinu.

Strikany pfedmét: postupuijte
podle mistnich predpisu.

Nadoby s rozpoustédlem
pouZivané pri proplachovani:
postupujte podle mistnich
predpisl. Pouzivejte pouze
vodivé kovové nadoby umisténé
na uzemnéném povrchu. Nadobu
neumistujte na nevodivy povrch,
jako je papir, plast nebo lepenka,
ktery zpUsobuje preruseni
spojitosti uzemnéni.

Abyste zachovali spojitost
uzemneéni pri proplachovani nebo
uvolnovani tlaku, drzte kovovou
Cast stfikaci pistole pevné
spojenou s jednou stranou
uzemnéné kovoveé nadoby a
stisknéte spoust pistole.

15



Sestaveni

Tabulka 2: Elektrické pozadavky

Model

Pozadovany zdroj napajeni

Konektor napajeci snury

120 V, 1 faze, 50/60 Hz, dvé
napajeci $idry 4,5 m (15 stop),
s ohfevem

Dva samostatné vyhrazené
obvody, kazdy min 15 A

LY

Dva konektory
NEMA 5-15T

240V, 1 faze, 50/60 Hz, dvé
napajeci Sndry 4,5 m (15 stop),
s ohfevem

Dva samostatné vyhrazené
obvody, kazdy min 10 A

Dva konektory
IEC 320 se dvéma

Wil
mistnimi adaptéry:

@ Adaptér Euro CEE74
@ Adaptér pro Australii/Cinu

240V, 1 faze, 50/60 Hz, jeden
napajeci kabel 4,5 m (15 stop),
s ohfevem

Jeden vyhrazeny obvod,
min. 16 A

Jeden konektor NEMA
6-20P

120 V, 1 faze, 50/60 Hz, jeden
napajeci kabel 4,5 m (15 stop),
bez ohfevu

Jeden vyhrazeny obvod,
min. 15 A

Jeden konektor NEMA
5-15T

240V, 1 faze, 50/60 Hz, jeden
napajeci kabel 4,5 m (15 stop),
bez ohfevu

Jeden vyhrazeny obvod,
min. 8 A

Jeden konektor NEMA
6-20P

Tabulka 3: Pozadavky na prodluzovaci kabel

ohfevem

Pozadovana délka kabelu
Model Az 15 m (50 stop) | Az 30 m (100 stop)
Modely bez ohfevu a modely AWG 14 AWG 12
s ohfevem a dvéma kabely
Model s jednim kabelem a AWG 12 AWG 10

N\

16

Kabely musi byt 3 vodi€ové a uzemnéné, vhodné pro
vase podminky.
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A

vzdy pfed udrzbou zafizeni Reactor E-10
vytahnéte oba kabely ze zasuvky.

Abyste predesli zranéni elektrickym proudem,

A Ujistéte se, ze zatimco je zafizeni Reactor E-10 A
v béhu, nedochazi k dalsimu vysokému
ampérovému zatizeni.

A Chcete-li ovéfit oddéleni obvod, zapojte

zafizeni Reactor E-10 nebo pracovni osvétleni a
vypinejte a zapinejte jistiCe.

Vykon motoru

‘L“‘r” -
Vykon ohrlvace /ﬂ —~

Sestaveni

TI7061a

OBR. 5: Pro modely s dvéma kabely pouzijte dva oddélené obvody

4. Pripojeni hadice na kapalinu

Pripojte pfivodni hadice kapaliny k jejich
vystupnim pfipojkam (R, OBR. 6).
Cervené hadice pro slozku A (ISO),
modré pro sloZzku B (RES). Velikosti
armatur jsou nastaveny tak, aby
nedoslo k chybam pfipojeni. Opacné
konce hadic pfipojte do vstupu A a B
pistole.

Pouze jednotky s ohfevem: pfipojte
k pfipojkam (S) recirkulani hadice
z recirkulacnich portu pistole.

5. Pripojeni vzduchové hadice
pistole

Pouze pro pneumaticky ovladané pistole:
Pfipojte vzduchovou hadici pistole ke
vzduchovému vstupu pistole a k vystupu
vzduchového filtru (Z). Pouzivate-li vice
nez jeden svazek hadic, spojte vzduchoveé
hadice pomoci Sroubové spojky (305)
dodavané se svazkem hadic.

U jednotek s ohfevem s pistoli Fusion
pfipojte ke vzduchové hadici pistole
dodany kulickovy ventil a rychlospojku,
potom pfipojte spojku ke vzduchové
armatufre pistole.

3A2249T

6.

\

Pripojeni hlavniho pfrivodu
vzduchu

Pfipojte hlavni pfivod vzduchu

k rychlospojce (Q) na jednotce. Pfivodni
vzduchova hadice musi mit vnitini
primér alespon 8 mm (5/16 palce) pro
délku az 15 m (50 stop) nebo 10 mm
(3/8 palce) pro délku az 30 m (100 stop).

Vzduchovy filtr / odlu¢ovac vihkosti (Z)
je vybaven automatickym odtokem
vody.

Proplachnutim pred prvnim
pouzitim

Ve vyrobé je zafizeni Reactor E-10
testovano prostrednictvim olejového
plastifikatoru. Pfed stfikanim olej

vyplachnéte kompatibilnim
rozpoustédlem. Viz strana 29.

17



Sestaveni

Jednotky
s ohifevem

VZDUCH

TI6988b

16990b

OBR. 6: Pripojeni hadic

18 3A2249T



8. PInéni maznic

Méjte plsténé podlozky v maznicich
Cerpadla nasaknout ¢erpadlovym
olejem Graco ISO, dil €. 217374.
Mazivo vytvofi hranici mezi
izokyanatem a vzduchem.

Sestaveni

9. PInéni nadrzi na kapalinu

N 9 |
N LN ggz

UPOZORNENI

TyC Cerpadla a spojovaci ty€ se béhem
provozu pohybuji. Pohyblivé dily mohou
zpusobit vazné poranéni jako napfiklad
skfipnuti nebo amputaci. BEéhem provozu
méjte ruce a prsty dal od maznice. Pred
plnénim maznice vypnéte napajeni motoru

Maznice naplfite otvory =1
v desce nebo povolte
Srouby a otoCte desku

stranou. TI6985a

iy

4

3A2249T

Abyste predesli vzajemné kontaminaci
kapalin a dilG zafizeni, nikdy nezaménujte
dily sloZzky A (izokyanat) a slozky B
(pryskyfice).

Pro pfenos kapaliny z bubnt do zasobnich
nadrzi pouzivejte alesporn dvé 19litrové
(5galonové) nadoby. Jedu nadobu oznacte
»,A“a druhou ,B“ pomoci dodaného
C¢erveného a modrého Stitku. Pfed nalitim
materialu do zasobnich nadrzi se vzdy
opakované presvédcte, jaky material se
chystate nalit. Nalévani je snazsi, kdyz
nadoby nenaplnite po okraj.

Otevrete pouze jednu zasobni nadrz, abyste
pfi pInéni predesli stfikani materialu z jedné
nadrze do druhé.

naplnéné a oddélené materialy

v nadobé pomoci vrtacky a michaci
IZice. Material, ktery zlstane v nadrzich
pfes noc, je tfeba znovu promichat.

N Pfed pfidanim do nadrze promichejte

19



Sestaveni

d. Zvednéte drzak hadice.
Vymontujte viko nadrze A a
nalijte do nadrze izokyanat
(Cervena strana, filtr vysouSece
je ve viku). Nasadte zpét viko

I g:‘r TI7017a

f
f".l
/—“—-—\_\J*L'-“

Kdyz je filtr vysouSecCe Cerstvy, je

N modry. Po nasyceni se zbarvi do
rizova. Ujistéte se, zZe jsou z otvorl na
filtru vysouSeCe odstranény pfepravni
zatky.

b. Sejméte viko nadrze B a nalijte
do nadrze pryskyfici (modra
strana). Nasadte zpét viko /A\ .

TI7018a

A . Je-lina nadrz obtizné nasadit viko, naneste na o-krouzek nadrze
tenky natér maziva.

20

10. odstranéni vzduchu a
vyplachnuti kapaliny z hadic

d. Odstrante z nadrzi obé
recirkulacni trubky (P) a zajistéte
je do vyhrazenych nadob na
odpad.

&

TI7022a

b. Nastavte funkéni knoflik do
polohy zastaveni/parkovani

C. Zapojte napajeci $nlry. Viz
TABULKA 2, strana 16.

3A2249T
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Otevrete oba saci ventily
kapaliny Cerpadla (V, na obrazku
v oteviené pozici).

' ;///\ TI7019a

Nastavte ventily recirkulace/
stfikani do polohy recirkulace.

09

Nastavte funkéni knoflik do

polohy pomalé recirkulace tﬂ}
nebo rychlé recirkulace @

NEBO 2

[ SS=

Sestaveni

Jakmile zacnou z obou
recirkulacnich trubek (P) vytékat
Cisté kapaliny, nastavte funkéni
knoflik do polohy o~
zastaveni/parkovani (N¥/).

Vratte recirkulacni trubky zpét do
zasobnich nadrzi.

U jednotek bez ohfevu vycCistéte
hadice pistoli bez nasazeného
statického misice.

U jednotek s ohfevem pokracujte ¢asti
Spusténi jednotek s ohfevem,
strana 22.

Jednotky bez ohfevu jsou pfipraveny
ke stfikani/davkovani. Prejdéte k Casti
Strikani/davkovani, strana 25.
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Spusténi jednotek s ohfevem

Spusteni jednotek s ohrevem

%M%%m

Nékteré modely ohfivaji kapalinu, coz muze
vést k pfiliSnému zahfivani povrchu zafizeni.
Jak zabranit zavaznym popaleninam:

Nepracujte se zafizenim Reactor E-10,
pokud nejsou vSechny kryty a plasté na
svém misté.

Nedotykejte se horké kapaliny ani zafizeni.
Pfed dotykem nechte zafizeni zcela
vychladnout.

Pokud teplota kapaliny pfesahne 43 °C
(110 °F), pouzivejte rukavice.

Provedte postup Sestaveni,
strany 15-21.

Nastavte funkéni knoflik do polohy

pomalé recirkulace l::j(} nebo rychlé

. o Y
recirkulace 3. Proctéte si Cast Pokyny
k zahfivani, strana 23, potom
pokracujte kroky 3—6.

3.

6.

Zapnéte napajeni ohfivace.

Docasné nastavte ovladaci knofliky
ohfivade na maximalni hodnotu.

Spustte cirkulaci skrz ohfivace, dokud
se na displeji nezobrazi poZzadovana
teplota. Viz TABULKA 4 nize.

Nastavte ovladaci knofliky ohfivace
podle potfeby tak, aby teplota stfikani
byla stala.

Tabulka 4: Pokyny k €asu zahrivani pro spusténi studeného stroje s 19 | (5 gal.) kapaliny
na jednotlivych stranach (podivejte se i na poznamky nize)

22

Hadice 10,7 m Hadice 21 m
Cilova teploty (35 stop) (70 stop)
stfikané kapaliny (1 svazek) (2 svazky)
52 °C (125 °F) 20 minut 25 minut
65 °C (150 °F) 40 minut 50 minut

Dokud teplota nedosahne 11 °C (20 °F) od cilové teploty, pouZzijte rychlou
cirkulaci, potom pouzijte pomalou cirkulaci k dosazeni finalni teploty.

RuUzné kapaliny absorbuiji teplo riznou rychlosti. PFi doplfiovani kapalin
do zahfatého stroje bude doba zahfivani kratsi.

3A2249T
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Pokyny k zahrivani

N\

Aby byly do pistole pfivadény zahfaté
kapaliny, musi kapaliny cirkulovat

z Cerpadel skrz ohfivaCe a hadice a
zpét do nadrzi.

Pomala recirkulace l:?,

Pomala recirkulace ma za nasledek vétsi
prenos teploty v ohfivaci, takze se hadice a
pistole zahreji rychleji.

Hodi se na dokon€eni nebo stfikani

s nizkym pratokem do mirnych teplot.
Nepouziva se k cirkulaci pro nahfati celé
nadrze.

Pouzivejte ji s pénami s nadouvadly 245 fa,
abyste minimalizovali teplotu vracejici se
do nadrze a sniZili pénéni.

Rychla recirkulace tj‘}

Rychla recirkulace udrzuje ohfivace

v pIném zatiZeni pro zahfati nadrzi na

kapaliny. Cim vice budete kapaliny

vyuzivat, tim vySSi teplota je tfeba

v nadrzich pred stfikanim.

» BézZny stupen vyuziti: Pomoci rychlé
recirkulace pfivedte nadrze k teploté
priblizné 28 °C (50 °F) pod
pozadovanou teplotou stfikani a
pomoci pomalé recirkulace zvyste
teplotu v hadicich a pistoli na
pozadovanou uroven.

» VyS8i prutokové rychlosti a nepretrZité
stfikani: Pomoci rychlé recirkulace
pfivedte nadrze k teploté pfiblizné 11 °C
(20 °F) pod pozadovanou teplotou
stfikani a pomoci pomalé recirkulace
zvyste teplotu v hadicich a pistoli na
pozZzadovanou uroven.

* Hladina v nadrzich: pouZijte pouze tolik,
kolik potfebujete. Napfiklad 10 |
(2,5 galonu) v kazdé nadrzi se zahreje
témér dvakrat tak rychle, nez 20 |
(5 galonu).

Promichava kapalinu v nadrzich, aby se

nezahfivala pouze kapalina v horni Casti

nadrze.

Pouzivejte ji pfi proplachovani.

3A2249T

Spusténi jednotek s ohfevem

Tipy pro fizeni ohfevu

Uginnost ohfivada je vy$si pfi nizsi
prutokoveé rychlosti a s menSimi
smésovacimi moduly.

Stisknuti spousté pistole na kratké ¢asové
useky pomaha udrzet efektivni pfenos
tepla a pozadovanou teplotu materialu.
Stisknuti spousté pistole na dlouhy ¢asovy
usek nenabizi dostatek Casu pro zahrati a
do hadice vstupuje studeny material.

Pokud teplota na displeji klesne pod
prijatelny limit, nastavte funkéni knoflik do

polohy pomalé recirkulace I:?} zahajte
znovu cirkulaci a zvyste teplotu.

Kazdych 10,7 m (35 stop) svazku hadic
navysSuje u vétSiny materialt dobu zahfivani
priblizné o 5 minut. Zahfivani materiall na
bazi vody trva déle. Maximalni doporucena
délka hadice je 32 m (105 stop).

Pouzijte rychlou recirkulaci t;J_, dokud
nejsou nadrze teplé na dotek, potom

pouzijte pomalou recirkulaci l:?} dokud se
na displeji nezobrazi poZadovana teplota.

Pro rychlejsi spusténi provedte uvodni
zahfivaci cirkulaci s nadrzemi naplnénymi
na 1/4 az 1/3, potom pfidejte dalsi material.
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Spusténi jednotek s ohfevem

Zahrivani pénovych pryskyfric
s nadouvadly 245 fa

Nova pénova nadouvadla pokud nejsou pod
tlakem pfi teplotach nad 33 °C (90 °F) napéni,
zvlasté pokud je michate.

Aby zbyl prostor pro pénéni, nikdy neplrite 26l

(7gal.) zasobni nadrze nad hranici 191 (5 gal.).

Vysoka teplota prostredi (nad 24 °C /
75 °F)

24

Abyste predesli pénéni, nalivejte pryskyfice
pomalu.

Abyste predesli zahfivani a promichavani
nadrze, pouzivejte pouze pomalou

recirkulaci l:?} Pokud se teplota nedrzi
nahofre, nastavte funkéni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani (N¥/), a potom zpét do
polohy pomalé recirkulace l:j(:;

Az dokoncite plnéni nadrzi, dodrzujte

nasledujici kroky, abyste predesli
vyvarovani kapalin v ohfivacich:

a. Vypnéte napajeni ohfivace. |&4

b. Udrzujte hadice pod tlakem.

c. Doplnujte nadrze, strana 19.

d. Nastavte ventily recirkulace/stfikani do

polohy recirkulace. ? g

e. Nastavte funk¢ni knoflik do polohy

pomalé recirkulace I:?j

f. Zapnéte napajeni ohfivace. é )

Nizka teplota prostredi (pod 24 °C /
75 °F)

Pomoci rychlé recirkulace é:; pfivedte
nadrze k teploté pfiblizné 24-32 °C
(75-90 °F) a pomoci pomalé recirkulace

l:?} zvyste v hadicich a pistoli na
pozZadovanou uroven.

Pokud horni vrstva pryskyfice v nadrzi
zacne pénit, nepouzivejte jiz rychlou

recirkulaci é:;
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Strikani/davkovani

Strikani/davkovani
_ 5 A Pfi sparovém pinéni pouzivejte nizsi
Q42 s

x\\ Pouze pro pneumaticky oviadané pistole: 4, zkontrolujte méfige tiaku kapaliny a
Jsou-li bezpecnostni pojistka pistu zajistéte spravnou vyvazenost tlaku. Je-li

pistole a spousté zablokovany a iy N o
kapalinové ventily sbérného potrubi nevyvazeny, snizte tlak slozky s vysSsim
tlakem mirnym otoCenim ventilu

istole A a B uzavieny (jsou-li pfitomny), : I s .
P y P ) recirkulace/stfikani dané slozky smérem

je vzduch pfivadén do stfikaci pistole. k poloze recirkulace, dokud se na
Pouzivate-li ru¢ni davkovaci ventil 2K i .
ouzivate-li rucni davkovaci vent ' méfiCich nezobrazi vyvazeny tlak.

proctéte si pfirucku k Qaykovammu ventilu. Vystraha nevyvazenosti tlaku (stavovy

kdd 1) je po dobu 10 sekund po zapnuti
rezimu tlaku stfikani neaktivni, aby byl
poskytnut dostatek ¢asu pro vyvazeni
tlaku.

TI7069a

Fusion

Vtomto pfikladu je tlak
H na strané B vySsi,
1.  Nastavte funkéni knofiik do polohy takze k vyvazeni tiaku

- pouZijete ventil na
] Ty, strané B.
zastaveni/parkovani (N¥/).

v v v

10 sekund sledujte méfi¢e, abyste se
x ujistili, Ze tlak drzi na obou stranach a
Cerpadla se nehybaji.

2. Nastavte ventily recirkulace/stfikani do 5 Otevfete ventily sbérmého kapalinového

polohy strikani. potrubi pistole A a B (pouze pro pistole
se sméSovanim pod tlakem).

3. Otocte funkéni knoflik do polohy

nastaveni tlaku . Otacejte smérem

V pfipadé pistoli se sméSovanim pod
x\tlakem nikdy neotvirejte ventily

doprava, dokud méfice tlaku kapaliny sbérného potrubi kapaliny ani netisknéte
neukazou pozadovany tlak. spoust pistole, pokud jsou tlaky
nevyvazene.
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Pozastaveni (zahrivané jednotky)

6. Odijistéte bezpec€nosti pojistku pistu
nebo spouste.

4-" / LK
Fusion

ti10441a

7. Provedte testovaci nastfik na lepenku
nebo plastovou folii. Ovérte, zda

material béhem pozadované doby zcela

ztvrdne a ma spravnou barvu. Sefidte
tlak a teplotu, abyste obdrzeli
pozadovaneé vysledky. Zafizeni je
pfipraveno ke stfikani.

™
Pozastaveni (zahrivané
jednotky)

pistoli zpét na teplotu stfikani,

NAbyste po kratké pauze uvedli hadici a
postupujte nasledovné:

1 . Zaijistéte bezpeclnosti pojistku pistu
nebo spouste.

*w
Fusion

ti10442a

2. Nastavte funkéni knoflik do polohy

pomalé recirkulace I:?}

26

3. Nastavte ventily recirkulace/stfikani do
polohy recirkulace, dokud se nezobrazi
pUvodni pozadovana teplota.

X

4. Pokud pri pouzivani pistole se
smeésovanim pod tlakem pfestanete
stfikat na dobu del$i nez 2 minuty,
zaviete kapalinové ventily pistole A a B.
Diky tomu zUstanou vnitfni ¢asti pistole
CistSi a nedojde k nechténému
smichani.

™

Doplnovani nadrzi

Do nadrze Ize kdykoli doplnit material. Viz
strana 19.

nebo pratokovymi rychlostmi,
postupujte podle pokynu v Casti
Pozastaveni (zahfivané jednotky),
aby se nadrze dostateCné zahraly.

x\ Pokud pracujete s vysokymi teplotami

UPOZORNENI

Abyste predesli vzajemné kontaminaci kapalin a
dila zafizeni, nikdy nezaménujte dily slozky A
(izokyanat) a slozky B (pryskyfice).

Pro pfenos kapaliny z bubnl do zasobnich nadrzi
pouzivejte alespon dvé 19litrové (5galonové)
nadoby. Jedu nadobu oznacte ,A“ a druhou ,B*
pomoci dodaného ¢erveného a modrého Stitku.
Pfed nalitim materialu do zasobnich nadrzi se
vzdy opakované piesvédcte, jaky material se
chystate nalit. Nalévani je snazsi, kdyz nadoby
nenaplnite po okra;.

Oteviete pouze jednu zasobni nadrz, abyste pfi
pInéni pfedesli stfikani materialu z jedné nadrze

do druhé.

3A2249T




Postup uvolnéni tlaku

Yoy

Zajistéte bezpeclnosti pojistku pistu
nebo spouste.

*w
Fusion . MDZ\ ti10442a

Nastavte funkéni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani (\Y/).

Otocte ventil recirkulace/stfikani do
polohy recirkulace. Kapalina se vypusti
do zasobnich nadrzi. Cerpadla se
pfesunou do dolni uvrati. Ujistéte se, Ze

v v w

hodnoty na méficich spadly na 0.

X

3A2249T

Postup uvolnéni tlaku

Vypnuti

N\

2,

V pfipadé delSich prestavek (vice nez
10 min) postupujte nasledovné. Pokud
se chystate zafizeni vypnout na dobu
delSi nez 3 dny, proctéte si nejprve cast
Proplachovani, strana 29.

Dodrzte vSechny kroky postupu Postup
uvolnéni tlaku vlevo.

Pokud pouzivate pistoli se smésovanim
pod tlakem, zavrete kapalinové ventily A
a B pistole. Diky tomu zustanou vnitini
Casti pistole CistSi a nedojde

k nechténému smichani.

"

Vypnéte napajeni ohfivace (pouze pro
zahfivané jednotky).

Nahlédnéte do samostatné pfirucky
k pistoli a provedte postup vypnuti.
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Udrzba

Udrzba

28

Denné kontrolujte hladinu kapaliny
v maznicich Cerpadla, strana 19.

Neutahujte pfili§ matici ucpavky / maznici.
Nadobu hrdla ve tvaru ,u” nelze nastavit.

Nevystavujte slozku A vihku z prostredi,
mohlo by dojit ke krystalizaci.

Denné otirejte o-krouzek vika a vnitfni
okraj zasobni nadrze, abyste predesli
krystalizaci izokyanatu. Na o-krouzku a
uvnitf vika udrzujte vrstvu maziva.

Kazdy tyden kontrolujte filtr vysouSece.
Kdyz je filtr Cerstvy, je modry. Po nasyceni
se zbarvi do rdZova.

Odstrante zatku (X) a podle potfeby
vyCistéte sitko sani kapaliny (51a). Po
proplachnuti vzdy vycistéte saci sitka
kapalin.

TI7021a

Obecné provadéjte proplachnuti vzdy, kdyz
pfistroj vypinate na déle nez tfi dny. Je-li
material citlivy na vihko a ve skladovacim
prostoru je vysoka vlhkost, nebo pokud by
mohlo dojit k oddéleni €i usazeni materialu,
proplachujte Castéji.

PouZivate-li pistoli se smésovanim pod
tlakem, zavrete kapalinové ventily pistole A
a B, pokud pravé nestrikate. Diky tomu
zUstanou vnitini ¢asti pistole Cistsi a
nedojde k nechténému smichani.
Pravidelné Cistéte porty smésovaci komory
pistole a kontrolujte sitka pojistnych ventilU.
Nahlédnéte do pfirucky k pistoli.

™

Pokud pouzivate pistoli se smesovanim
pod tlakem Fusion Air Purge s Cisténim
vzduchem, vzdy po pouZiti ji namazte
mazivem, dokud vzduch pfi Cisténi
nezacne z predni Casti pistole vytlaCovat
mastné vypary. Pouzijte mazivo s Cislem
dilu 117773. Nahlédnéte do pfirucky

k pistoli 309550.
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Proplachovani

Zafizeni proplachujte jen v dobfe vétranych

prostorach. Nestfikejte hoflavé kapaliny. PFi

proplachovani hoflavymi rozpoustédly
nezapinejte ohfivacCe.

* Obecné provadéjte proplachnuti vzdy, kdyz

pfistroj vypinate na déle nez 3 dny. Je-li

material citlivy na vihko a ve skladovacim
prostoru je vysoka vlihkost, nebo pokud by
mohlo dojit k oddéleni €i usazeni materialu,

proplachujte Castéji.

* Vyplachnéte starou kapalinu novou
kapalinou nebo starou kapalinu pfed
napusténim nové kapaliny vyplachnéte
kompatibilnim rozpoustédlem.

v v

mozny tlak.

* Vzdy v systému nechte né&jakou kapalinu.

NepouZzivejte vodu.

» V pfipadé dlouhodobého skladovani
vyplachnéte rozpoustédlo kapalinou pro

uskladnéni jako je napf. plastifikator Bayer
Mesamoll nebo alespon Cistym motorovym

olejem.

1 . Zaijistéte bezpeclnosti pojistku pistu
nebo spousté. Zavrete kapalinové

ventily A a B. Nechte vzduch zapnuty.

3A2249T

ti10442a

Proplachovani

Nastavte funkcni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani (NY/).

Vypnéte napajeni ohfivace (pouze pro
zahfivané jednotky). Nechte systém
vychladnout.

Vyjméte recirkulacni trubky (31) ze
zasobnich nadrzi a vlozZte je do
originalnich nadob nebo nadob na
odpad.

TI7022a

Otocte ventil recirkulace/strikani do
polohy recirkulace.

s

Nastavte funkéni knoflik do polohy

rychlé recirkulace @ Cerpejte material
ze zasobnich nadrzi, dokud tece.

@
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Proplachovani

7.

10.

11.

30

Nastavte funkéni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani (NY/).

Zbyly material ze zasobnich nadrzi

vytfete. Kazdou zasobni nadrz naplite
3,8-7,6 | (1-2 galony) rozpoustédla
doporuc¢eného vyrobcem materialu.

Nastavte funkcni knoflik do polohy

rychlé recirkulace é:; PreCerpejte
rozpoustédlo skrz systém do nadob na
odpad.

&|¢

Jakmile za¢ne z recirkulaénich trubek

vv v

vytékat témér Cisté rozpoustédlo,
nastavte funkéni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani . Vratte

recirkulacni trubky zpét do zasobnich
nadrzi.

Nastavte funkéni knoflik do polohy

rychlé recirkulace é:; Abyste zajistili
dikladné vycisténi systému, nechte jim
po dobu 10—-20 minut cirkulovat
rozpoustédlo.

@ |

“\

12.

13.

Postup proplachovani pistole najdete
v priruCce k obsluze pistole.

Cisténi hadic pistole (pouze pro
jednotky bez ohrevu)
Pro ddkladné vycisténi rozpoustédlem

hadice odpojte od pistole a zajistéte je
zpét do nadrzi.

+ Otodte ventil A recirkulace/strikani

do polohy stfikani. |3 é

» Stfikejte pistoli do nadoby na odpad A.
* Nastavte funkéni knoflik do polohy

pomalé recirkulace l:?} dokud se

hadice neproplachne.
» Nastavte funkéni knoflik do polohy

£
zastaveni/parkovani (N¥/).
* Postup zopakujte pro stranu B.

Nastavte funkcni knoflik do polohy

.
zastaveni/parkovani (X¥/).

Postup proplachovani rozpoustédlem se
sklada ze dvou kroku. Prejdéte zpét ke
kroku 4, vypustte rozpoustédlo a
opakujte proplachnuti s Cistym
rozpoustédlem.

Nechte jednotku napinénou
rozpoustédlem, plastifikatorem nebo
Cistym motorovym olejem nebo zasobni
nadrze naplite novym materidlem a
provedte nové plnéni.

Nikdy jednotku nenechavejte suchou,
pokud neni rozebrana a vycCisténa.
Pokud v €erpadlech zaschnou zbytky
kapaliny, maze pfi pfistim pouziti
jednotky dojit k slepeni kuli¢ek ventilu.
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Odstranovani problému

Stavové kody

Stavovy kod urcite spocCitanim poctu bliknuti
stavové kontrolky (ST).

TI7016a

Stavovy kéd 1: Nevyvazenost tlaku

Jednotka neovéfuje nevyvazenost tlaku
x\ pfi nastavenych hodnotach nizSich nez
1,75 MPa (17,5 baru, 250 psi).

po dobu 10 sekund po zapnuti rezimu

@\\Jednotka neovéruje nevyvazenost tlaku
tlaku.

Jednotka snima nevyvazenost tlaku mezi
slozkami A a B a varuje nebo vypne zafizeni

v zavislosti na nastaveni prepinacl 1 a 2. Postup
vypnuti automatického vypnuti anebo zuzeni
tlakové tolerance stavového kédu 1 najdete

v Casti Nastaveni stavového kédu 1 a 2.

1. Zkontrolujte zasobu kapaliny slozky
s niz8im tlakem a v pfipadé potreby
kapalinu doplrite.

2. Snizte tlak slozky s vy$Sim tlakem mirnym
oto€enim ventilu recirkulace/stfikani této
slozky smérem k poloze recirkulace, dokud
se na méfiCich nezobrazi vyvazeny tlak.

3A2249T

Odstrariovani problém(

V tomto prikladu je tlak
na strané B vysSi,
takze k vyvazeni tlaku
pouzijete ventil na
strané B.

LK ]

[ 4

Ventilem recirkulace/stfikani otoCte pouze
do té miry, aby doSlo k vyrovnani tlaku.
Pokud jim otoCite zcela, vypustite veSkery
tlak.

3. Zkontrolujte saci sitka kapaliny (51a,
strana 28) a filtry kapaliny na pistoli.

4. Pokud pouzivate sadu pistole
s jednorazovym misiCem, vycistéte nebo
vymente omezovac na sbérném potrubi
misice.

Stavovy kéd 2: Odchylka tlaku od
nastavené hodnoty

nastavenych hodnot nizSich nez 2,8 MPa

NJednotka neoveéfuje odchylku tlaku od
(28 bara, 400 psi).

Jednotka snima odchylku tlaku od nastavené
hodnoty a upozorni nebo vypne zafizeni

v zavislosti na nastaveni prepinacl 3 a 4.
Pokud zafizeni neni schopno udrzet
dostatecny tlak pro michani pistoli se
smésovanim pod tlakem, zkuste pouzit mensi
smésovaci komoru nebo trysku.

Postup vypnuti automatického vypnuti anebo
zuzeni tlakoveé tolerance stavoveého kédu 2
najdete v ¢asti Nastaveni stavového kédu 1
az2.
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Odstrariovani problém(

Nastaveni stavového kédu 1 a 2

Vypnuto
1. Na fidicim panelu najdéte spina¢ SW2, 1 'Com
strana 47. 2
3 Cmm
4 rmm TI7023a

2. Nastavte v8echny Ctyfi pfepinace do
pozadovanych poloh. Viz OBR. 7 a
TABULKA 5 na strané 32.

Zapnuto
., ‘==1(vychozi)
2 IO
3 I3
4 3

TI7024a

OBR. 7: Nastaveni prepinace (SW2)

Tabulka 5: Nastaveni stavového kédu 1 a 2

Vpravo (vychozi

Prepinaé a jeho funkce Vievo nastaveni)
Piepinac 1 o )
Je-li vybran, vyvolava vypnuti nebo zobrazuje varovani, | VAROVANI VYPNUTI

jakmile nevyvazenost tlaku pfesahne hodnotu zvolenou
na piepinadi 2

Piepinac 2
Je-li vybran, vyvolava vypnuti, pokud je nevyvazenost
tlak( A a B vySsi nez:

Je-li vybran, vyvolava varovani, pokud je nevyvazenost
tlaku A a B vyS$Si nez:

3,5 MPa (35 baru,
500 psi)

(60 % pokud je

< 5,6 MPa [56 bart,
800 psi] za béhu)

5,6 MPa (56 barq,
800 psi)

(70 % pokud je

< 5,6 MPa [56 baru,
800 psi] za béhu)

2,1 MPa (21 bardq,
300 psi)

(50 % pokud je

< 5,6 MPa [56 baru,
800 psi] za béhu)

3,5 MPa (35 bard,
500 psi)

(60 % pokud je

< 5,6 MPa [56 bart,
800 psi] za béhu)

Piepinac¢ 3
Je-li vybran, vyvolava vypnuti nebo zobrazuje varovani,
jakmile odchylka tlaku od nastavené hodnoty pfesahne
hodnotu zvolenou na pfepinaci 4

VAROVANI

VYPNUTI

Prepinac 4
Vyvolava varovani, pokud je odchylka tlaku od nastavené
hodnoty vétsi nez:

2,1 MPa (21 bard,
300 psi)

(25 % pokud je

< 5,6 MPa [56 bart,
800 psi] za béhu)

3,5 MPa (35 baru,
500 psi)

(40 % pokud je

< 5,6 MPa [56 baru,
800 psi] za béhu)

Stavovy koéd 3: Porucha ménice A

1. Zkontrolujte elektrické zapojeni ménice A 1.
(J3) na desce, strana 47.

2. Prohodte elektrické zapojeni ménicG AaB 2.
na desce, strana 47. Pokud se chyba
pfesune na ménic B (stavovy kod 4),
vymeérte ménic€ A, strana 48.
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Stavovy kéd 4: Porucha ménice B

Zkontrolujte elektrické zapojeni méniCe B
(J8) na desce, strana 47.

Prohodte elektrické zapojeni méni¢u A a B
na desce, strana 47. Pokud se chyba
pfesune na meénic A (stavovy kod 3),
vymeénte ménic B, strana 48.
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Stavovy kod 5: Nadmérna spotieba
proudu

NeZ budete pokraovat, vypnéte jednotku a
kontaktujte distributora.

1. Zablokovany rotor, motor se nemuze
otacet. Vymérnte motor, strana 51.

2. Zkrat na fidicim panelu. Vymérite panel,
strana 46.

3. Opotiebeni nebo provésSeni kartace motoru

zpusobuje jiskfeni kartace na komutatoru.
Vyménte kartace, strana 52.

3A2249T

Odstrariovani problém(

Stavovy kod 6: Vysoka teplota
motoru

Motor se za béhu pfili§ zahfeje.

1. Teplota motoru je pfilis vysoka. Snizte
tlakovy vykon cyklu, velikost trysky pistole
nebo presunte zafizeni Reactor E-10 na
chladné&jsi misto. Nechte jej 1 hodinu
vychladnout.

2. Zkontrolujte funkci ventilatoru. Vycistéte
ventilator a kryt motoru.

Stavovy kod 7: Zadny vstup spinade
pocitadla cyklu

Spinac poditadla cykli 10 sekund po vybéru
rezimu recirkulace nepfijal zadny udaj.

1. Zkontrolujte pfipojeni spinaCe pocitadla
cyklu k panelu (J10, piny 5, 6) strana 47.

2. Zkontrolujte, zda magnet (224) a spina¢
pocitadla cyklt (223) jsou na svych mistech
pod koncovym krytem motoru na strané B
(227). V pripadé potfeby vymérite.
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Odstrariovani problém(

Tabulka odstranovani problémii

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Zarizeni Reactor E-10 nefunguje.

Zarizeni neni pod proudem.

Zapojte napajeci Snuru.

Resetujte jisti¢ vypnutim ’M

0 [i=g.
a zapnutim olie napajeni

motoru.

Motor nepracuje.

Zafizeni bylo zapnuto s funk&nim
knoflikem nastavenym do polohy
chodu.

Nastavte funkéni knoflik do

.
polohy zastaveni/parkovani (/).

potom zvolte pozadovanou
funkci.

Uvolnény spoj na fidicim panelu

Zkontrolujte pfipojeni na
konektoru J11 (120 V) nebo J4
(240 V). Viz strana 46.

Opotfebované kartace

Zkontrolujte obé strany. Vyménte
kartace opotfebované na méné
nez 13 mm (1/2 palce), viz str. 52.

Poskozené nebo vyosené pruziny
kartace.

Zarovnejte je nebo je vymérite,
strana 52.

Karta€e nebo pruziny uviznuté
v drzaku kartace

Vycistéte drzék kartace a
zarovnejte vodiCe kartace, aby se
mohl volné pohybovat.

Zkratovana armatura

Vymérite motor, strana 51.

Zkontrolujte, zda se na
komutatoru motoru nevyskytu;ji
vypalena mista, ¢erné dulky di
jina poskozeni.

Vyjméte motor. Nechte v dilné
zabyvajici se opravami motor(
obnovit povrch komutatoru, nebo
motor vyménte, strana 51.

Porucha fidiciho panelu

Vyménte panel. Viz strana 46.

Ventilator nefunguje.

Uvolnény kabel ventilatoru

Zkontrolujte, zda je kabel
pfipojen k ventilatoru a
konektoru J9 na Fidicim panelu.
Viz strana 52 a 46.

Vadny ventilator

VyzkouSejte jej a v pfipadé
potfeby vyménte, strana 52.

Nizky vykon Cerpadla

Ucpané sitko sani kapaliny

Vycistéte jej, viz str. 28.

Ucpany jednorazovy misic

VycCistéte nebo vyménte.

Netésny nebo ucpany pistovy
ventil nebo saci ventil
v objemovém &erpadle

Zkontrolujte ventily. Viz pfiru¢ka
Cerpadla.

Jedna strana se v rezimu strikani
nenatlakuje.

Zadpinény nebo poskozeny ventil
recirkulace/stfikani

Ventil vyCistéte nebo opravte,
strana 40.

Ucpané sitko sani kapaliny

Vydistéte jej, viz str. 28.

Saci ventil Cerpadla je ucpany
nebo zaseknuty v oteviené
poloze.

Vycistéte saci ventil Eerpadla. Viz
strana 41.

Material je pfili§ husty pro Cerpani
pomoci jednotky bez ohfevu.

Pred pfidanim do nadrzi material
zahfejte.

34
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Odstrariovani problém(

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Pri nastaveni tlaku funkénim
knoflikem je tlak na jedné strané
vysSi.

Saci ventil Cerpadla je Castecné
ucpany.

Vycistéte saci ventil Cerpadla. Viz
strana 41.

V hadici je vzduch. Kapalina je
stlacitelna.

Odvzdusnéte hadici.

Hadice nejsou stejné velké nebo
maji rozdilnou konstrukci.

Pouzijte shodné hadice nebo pfed
stfikanim vyrovnejte tlak.

Tlaky nejsou za chodu
vyrovnane, ale tlak vznika a
udrZuje se pfi obou zabérech.

Nerovnomérna viskozita

Abyste vyrovnali viskozitu,
zménte nastaveni teploty.

Chcete-li vyvazit tlak, vymérite
omezovad v misté michani.

Omezeni na jedné strané

VycCistéte sméSovaci modul nebo
omezovac na smésovacim
sbérném potrubi.

Vycistéte sitka pojistnych ventil{
pistole.

Unik kapaliny v oblasti matice
ucpavky Cerpadla

Opotfebované tésnéni hrdla

Vyménte je. Viz pfirucka
Cerpadla.

V rezimu stfikani se pfi
zablokovani pistole neudrzi tlak.

Unik na ventilu
recirkulace/stfikani

Zamezte Uniku, strana 40.

Netésny pistovy ventil nebo saci
ventil v objemovém Cerpadle

Opravte jej. Viz pfirucka Cerpadla.

Unik na uzavéru pistole

Opravte jej. Nahlédnéte do
pfirucky k pistoli.

Pfi spusténi a recirkulaci,
pfedevSim v rezimu rychlé
recirkulace, je na strané B vySsi
tlak.

To je normalni. Dokud se material
pfi recirkulaci nezahfeje, ma
slozka B obvykle vy$si viskozitu
nez slozka A.

Neni tfeba Zadné opatieni.

Po doplnéni do horkého zafizeni
pryskyfice v nadrzi péni a
pretéka.

Promichani zpGsobené
nalévanim. Pokud horky material
v ohfivacich a hadicich neni pod
tlakem, péni.

Pfed doplfiovanim vypnéte
ohfivage. Hadice udrzujte pod
tlakem. Viz strana 24.

Pfi cyklovani Cerpadel ukazuje
jeden méfi€ poloviéni mnozstvi
pulst nez druhy.

Ztrata tlaku pfi pohybu pistu dol(

Saci ventil prosakuje nebo se
nedovira. Vycistéte nebo vyménte
ventil, viz str. 41.

Ztrata tlaku pfi pohybu pistu
nahoru

Pistovy ventil prosakuje nebo se
nedovira. VycCistéte nebo vyménte
ventil nebo ucpavky, viz str. 41.

Stavova kontrolka (Cervena
kontrolka LED) nesviti.

Je vypnuté napajeni motoru.

Resetuijte jisti¢ vypnutim @J

0 [i=g.
a zapnutim olie napajeni

motoru.

Je uvolnény kabel kontrolky.

Zkontrolujte, zda je kabel pfipojen
k pindm J10 — 1 (Eerveny) a 2
(€erny) na fidicim panelu. Viz
strana 46.

Porucha fidiciho panelu

Vyménte panel. Viz strana 46.

3A2249T
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Odstrariovani problém(

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Dostatek na strané A, nedostatek
na strané B.

MEé&Fi¢ na strané A ukazuje nizké
hodnoty.

Omezeni na strané B za
méfi¢em. Zkontrolujte sitko
pojistného ventilu, sméSovaci
modul a omezovac sbérného
smésovaciho potrubi pistole.

Mé&Fi¢ na strané B ukazuje nizké
hodnoty.

Problém s pfivodem materialu na
strané B. Zkontrolujte saci sitko a
saci ventil Cerpadla na strané B.

Dostatek na strané B, nedostatek
na strané A.

MEéfi€ na strané A ukazuje nizké
hodnoty.

Problém s pfivodem materialu na
strané A. Zkontrolujte saci sitko a
saci ventil Cerpadla na strané A.

v v

Mé&Fi¢ na strané B ukazuje nizké
hodnoty.

Omezeni na strané A za
méfi¢em. Zkontrolujte sitko
pojistného ventilu, sméSovaci
modul a omezovac sbérného

sméSovaciho potrubi pistole.

Na displeji se nezobrazuje teplota
(pouze u jednotek s ohfevem).

Uvolnéné kabely displeje na
fidicim panelu

Zkontrolujte pfipojeni kabelu na
jednotlivych displejich, strana 46.

Porucha fidiciho panelu (displeje
jsou napdjeny z fidiciho panelu).

Odstranite pfistupovy panel.
Zkontrolujte, zda kontrolka LED
panelu sviti. Pokud ne, vymérite
panel, strana 46.

Nepfiméfené napajeni fidiciho
panelu

Zkontrolujte, zda napajeni
odpovida pozadavkim.

Uvolnény kabel napajeni

Zkontrolujte pfipojeni kabelu,
strana 46.

Jisti€ spinace napajeni motoru je
odpojen.

Displej je napajen z jistice
napajeni motoru. Resetujte jisti¢

vypnutim ’M a zapnutim

O [
olie. napajeni motoru.

Na displeji se zobrazuji
nespravne teploty.

Prepina¢ °F/°C je v nespravné
poloze.

Nastavte pfepinac, viz str. 43.

Udaje na teplotnich displejich
neodpovidaji okolni teploté.

Displeje je tfeba kalibrovat.

Otocte kalibraénim Sroubem na
zadni strané displeji a opravte
zobrazené udaje, viz str. 43.
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Odstrariovani problém(

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Neprobiha ohfev a kontrolka
ohfivae nesviti.

Je vypnuté napajeni ohfivace
nebo je odpojen jistic.

Resetujte jisti¢ vypnutim a
) U

zapnutim napajeni

—

ohfivace.

Spatny termostat

PFi zapnutém napajeni
zkontrolujte navaznost
jednotlivych zapadek ovladaciho
knofliku ohfivace. Postup vymény
termostatu najdete v pfirucce
311210.

Spatny snimac prehfivani (jedna
se o pojistku horni teplotni
hranice a v pfipadé vyhofeni je
tfeba ji vymeénit).

Pfi zapnutém napajeni
zkontrolujte spravnou funkénost
snimace prehfati. Postup vymény
snimace najdete v pfirucce
311210.

Povolena pfipojeni kabelu
ohfivace

Zkontrolujte pfipojeni na spinadi
napajeni ohfivace. Viz OBR. 12,
strana 47.

Neprobiha ohfev, ale kontrolka
ohfivale suviti.

Spatna vloZka ohfivace

Zkontrolujte spravnou funk&nost
pfipojeni vloZzky ohfivace:
16—18,6 ohm pro 120 V,
64—75 ohm pro 240 V.

Onfivac na jedné strané se pfi
recirkulaci vypne pfili§ brzy nebo
se vypina neustale.

Sitko Y na dané strané je ucpané.

Vycistéte nebo vymérnite sitko,
strana 28.

Saci kapalinovy ventil (52) je
zavieny.

Otevrete ventil.

3A2249T
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Opravy

Pred zacatkem opravy

A JEN

Oprava zafizeni vyzaduje pfistup k dilim,
které mohou zpUsobit Uraz elektrickym
proudem nebo jina vazna poranéni

v pfipadé, zZe prace neni provadéna spravne.
Elektrickou energii a uzemnéni ke svorkam
hlavniho vypinaCe musi pfipojit kvalifikovany
elektrikaf, viz str. 15. Pfed opravou ovérte,
zda je vypnuté vesSkeré napajeni zafizeni.

1. Pokud mozno, zafizeni proplachnéte, viz
str. 29. Pokud to neni mozné, vy istéte
vSechny dily rozpoustédlem okamzité po
demontazi, abyste pfedesli krystalizaci
izokyanatu z dlvodu vlhkosti prostredi.

2. Nastavte funkéni knoflik do polohy
£
zastaveni/parkovani (N¥/).

3. Vypnéte napajeni motoru. Odpojte
napajeni.

2

4. Vypnéte napajeni ohfivace. Pfed opravou
nechte zafizeni vychladnout.

5. Uvolnéte tlak, str. 27.

3A2249T

Opravy

Vyjmuti zasobnich nadrzi

Postup opravy objemového Cerpadla
@ a informace o dilech se nachazi

v pfirucce 311076, kterou jste

obdrzeli spole¢né s jednotkou.

1. Podivejte se do Casti Pred zacatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

N i

2. Zavrete oba saci kulickové ventily kapaliny
(52).

TI7020a

Pomoci utérek a hadrl zakryjte zafizeni
Reactor E-10 a okolni plochy, abyste je
chranili pfed rozlitou kapalinou.

3. Oteviete vypoustéci zatku filtru na sitku Y (51).

4. Odpojte otocné koleno (50) na vstupu
kapaliny do Cerpadla.

5. OdSroubujte Srouby (4) upeviujici nadrz
kramu voziku.

6. Otocte horni ¢ast nadrze na stranu a
vytahnéte ji spoleCné se vstupnimi
armaturami kapaliny z voziku.
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Opravy

V4 1 4

Ventily recirkulace/strikani

1. Podivejte se do Casti Pred zaCatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

Modely s ohfevem

@\ é_]</507

510 509 TI6977a

. Viz OBR. 8. Demontujte ventily

recirkulace/stfikani. VycCistéte a zkontrolujte
poskozeni v§ech dilG. Ovérte, zda je uvnitf
kazety kazdého ventilu (503) umisténa
podlozka (503a) a tésnéni (503b).

. Pred opétovnym namontovanim naneste

na vSechny zuzujici se zavity potrubi
tésnici prostfedek PTFE na potrubi.

. Pfi opétovné montazi postupujte v opacném

poradi podle informaci na OBR. 8.

Modely bez ohievu

. — 505
504
/‘/ @/ 503 AN\
506

U fi
503a A\

503b A\

501

TI6982a

A Utahnéte na moment 28 Nm (250 in-Ib).

A Na zavity kazety ventilu do sbérného potrubi pouzijte modry zajistovac zavitl.

/A Gast polozky 503.

OBR. 8: Ventily recirkulace/strikani

40
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Objemové cerpadlo

Postup opravy objemového Cerpadla
@ a informace o dilech se nachazi

v pfirucce 311076, kterou jste

obdrzeli spole¢né s jednotkou.

Pomoci utérek a hadrl zakryjte

x\ zafizeni Reactor E-10 a okolni
plochy, abyste je chranili pfed rozlitou
kapalinou.

1. Podivejte se do Casti Pfed zacatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

2. Zavrete oba saci kuliCkové ventily kapaliny
(52). Otevrete vypoustéci zatku filtru na
sitku Y (51).

TI7020a

3A2249T

Opravy

Demontaz samotného saciho ventilu

Pokud Cerpadlo negeneruje tlak, muze
byt saci pojistny kulickovy ventil
zaseknuty v zaviené poloze zaschlym
materialem.

Pokud Cerpadlo negeneruje tlak pfi
pohybu pistu doll, muze byt saci
kulickovy ventil zaseknuty v oteviené
poloze.

V obou pfipadech Ize provést udrzbu
bez demontaze Cerpadla.

3. Odpoijte privod kapaliny (C) a odklonte jej
stranou.

4. Demontujte saci ventil uderem nejiskfivym
kladivem do ou$ek (E) zprava doleva.
OdSroubuijte jej z Cerpadla. Postup opravy a
dily najdete v priru¢ce 311076.
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Opravy

Demontaz celé sestavy ¢erpadla

5.

42

Odpoijte saci (C) a vystupni (D) potrubi.
Dale odpojte ocelovou vystupni trubku (16)
od vstupniho otvoru ohfivace.

Demontujte kryt tyCe Cerpadla (222).
ZatlacCte sponu smérem nahoru a Cep (217)
vytlaCte smérem ven. Povolte jistici matici
(218) uderem nejiskifivym kladivem zprava
doleva. OdSroubujte Cerpadlo. Postup
opravy Cerpadla a dily najdete v pfirucce
311076.

PFi opétovné instalaci postupujte

v opacném poradi demontaze podle
informaci na OBR. 9. Vycistéte sitko (51).
Znovu pfipojte saci (C) a vystupni (D)
potrubi.

Utahnéte armaturu vyvodu kapaliny (D),
potom utahnéte pojistnou matici (218)
uderem nejiskfivym kladivem.

. Otevrete saci kapalinovy ventil. (52)

Nastavte funkéni knoflik do polohy pomalé

recirkulace tﬂ} Odvzdusnéte a naplnte.
Viz strana 20.

217

A Plocha strana sméfuje nahoru.
Utahnéte uderem nejiskfivym kladivem.

A Namazte zavity mazivem nebo olejem 1SO.

OBR. 9: Objemové c¢erpadlo

TI7025a
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Ridici modul
Zména jednotek teploty na displeji
(°F/°C)

Teplotni displeje jsou pfi dodani jednotky
nastaveny na °F.

1. Vypnéte napajeni motoru. Odpojte
napajeni.

)’

2. Demontujte pfistupovy kryt (39) ze zadni
strany fidiciho panelu.

3. Viz OBR. 11. V pravém rohu jednotlivych
panell teplotnich displeju najdéte posuvny
prepinac (FC). Pfi dodani je jednotka
nastavena na °F (spodni poloha). Chcete-li
zménit nastaveni na °C, pfepnéte oba
prepinace do horni polohy.

Kalibrace teplotnich displejti

1. Demontujte pfistupovy kryt (39) ze zadni
strany fidiciho panelu.

2. Viz OBR. 11. V pravém hornim rohu
jednotlivych panell teplotnich displeju
najdéte kalibracni Sroub (CS). Jemnym
pootoCenim Sroubu teplotni displej sefidte.

v v

displejich je 10 °C (50 °F).

3A2249T

Opravy

Vymeéna teplotniho displeje a snimace
(pouze u jednotek s ohfevem)

1. Podivejte se do ¢asti Pfed zacatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

2. Demontujte snimac teploty (424):

a. Demontujte pojistny krouzek (66d) ve
skfini teplomérné jimky (66e). Viz
OBR. 10.

b. Vytahnéte snimac (424) a vymezovac
(669g) ze skfiné teplomérné jimky.

c. Vytahnéte snimac a drat z kanalu
kabelu mezi nadrzemi. Mlze byt
snadnéjSi demontovat jednu nadrz. Viz
strana 39.

3. Demontujte pfistupovy kryt (39) ze zadni
strany Fidiciho panelu.

4. Odpojte kabel napajeni teplotniho displeje
z konektoru J14 nebo J15 v levém dolnim
rohu Fidiciho panelu (406).

5. OdSroubujte &tyfi Srouby z epl zadniho
panelu a demontujte teplotni displej (403)
z predni desky (401).

6. OdSroubujte Sroub a matici (409),
zajistujici displej k desce (403).

7. Vytahnéte kabel snimace otvorem
v pouzdre (411).
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Opravy

8. Provedte zpétnou montaz v opacném
poradi ukonu. Namontujte teplotni displej
tak, aby pfi pohledu na fidici panel byla

poloha vypnuti (0) spinace ohfivace vlevo.

—

\\1 L -

TI7067b

OBR. 10: Snimac teploty

Vyména funkéniho knofliku /
potenciometru

ARNSAL

1. Podivejte se do Casti Pred za€atkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

N

. Demontujte pfistupovy kryt (39) ze zadni
strany fidiciho panelu.

w

Odpojte draty potenciometru od konektoru
J2 na fidicim panelu (406). Viz OBR. 12.

4. Viz OBR. 11. OdSroubujte dva stavéci
Srouby (416a) a vytahnéte funkéni knoflik
(416) z hfidele potenciometru (404).

o

. Demontujte matici (N, soucCast 404) a
aretacni destiCku (415).

(o))

. Instalujte novy potenciometr (404)
v opacném poradi ukonu. Potenciometr

umistéte tak, aby otvor (S) byl horizontalné.

Knoflik (416) umistéte tak, aby rucicka (P)
smérovala nahoru. Nasadte knoflik na
hfidel tak, aby otvor (S) nasedl na
zarovnavaci kolik knofliku. Pfed

44

dotahnutim stavécich Sroubu (416a)
natlacte knoflik na osu proti pérku zarazky.

7. Draty potenciometru pfipojte zpét ke
konektoru J2 podle nakresu na OBR. 12.
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Opravy

Detail funkéniho knofliku / potenciometru
415

TI7076a E\

410 410*
413

*V jednotce bez ohfevu nejsou tyto polozky obsazeny.
TI6979a
OBR. 11: Ridici modul (na obrazku model s ohfevem)
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Opravy

Ridici panel Tabulka 6: Konektory fidiciho panelu
(viz OBR. 12)
Kontrola startovani Konektory
panelu |Konektor|Popis
Na panelu je jedna €ervena kontrolka J1 Nepouzito|Hlavni napajeni z jistiCe
LED (D11). Pfi kontrole musi byt J2 Nepouzito |Funkéni knoflik
zapnuté napajeni. Jeji umisténi J3 Nepouzito|Mé&ni¢ A
naleznete na OBR. 12. Funguje Ja Nepouzito |Vykon motoru (jednotky
nasledovné: 230 V)
« Spusténi: 1 bliknuti pro 60 Hz, J7 1,2  |Signal tepelného pretizeni
2 bliknuti pro 50 Hz. motoru
+  Motor bé&Zi: kontrolka LED suviti. J8 NepouZito|Ménic B
+ Motor nebé&zi: kontrolka LED nesuviti. J9 NepouZito | Ventilator
+ Stavovy kdéd (motor nebézi): J10 1,2 |Stavova kontrolka
kontrolka LED blika stavovy kéd. 3,4 |Nepouzito
5,6 |Signél spinate cyklu
7-8 Pfepojeno
A @ “.Q 9-10 |Pfepojeno
. J11 Nepouzito|Vykon motoru (120 V)
J14 Nepouzito| Teplotni displej B
Vyména fidiciho panelu J15 Nepouzito | Teplotni displej A

Pfed vyménou panelu zkontrolujte
x motor. Podivejte se do &asti
Elektromotor, strana 51.

1. Podivejte se do Casti Pred za€atkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

2. Demontujte pfistupovy kryt (39) na zadni
strané fidiciho modulu a odkryjte fidici
panel (406).

3. Odpojte vSechny kabely a konektory
panelu. Vyjméte dva spojovaci draty (413)
z pinG J10 7-8 a 9-10.

4. OdSroubujte Srouby (408) a demontujte
panel z Fidiciho modulu.

5. Instalujte novy panel v opaéném poradi

ukond.

Mezi kus Ctvercové oceli na zadni strané
panelu a hlavni hlinikovou desku naneste
teplovodnou smés. Objednejte dil

¢. 110009 — teplovodnou smés.
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Motor

 —
Pocditadlo

cykld

VEDENI
P1

i

I
Rl

¢

Zapnuti/
vypnuti
napajeni
motoru
(20A jisti

d

P1
Zapnuti/
-D vypnuti D
il ~ napajeni
ohfivace
(20A jistic)
P2

Pouze modely jednim kabelem

O~

Cerny plochy
zdvojeny kabel

Ventilator

Cerveny

Cerny

s | @~ RIDICIPANEL
— §| 249434 (120 V)
2uty ot 249432 (240 V)
Cerveny |§|2§
R L 75 VYPNUTO ZAPNUTO
Stavova -9 > [ERl SW2 (postup
kontrolka O 3 | LH nastaveni najdete
EXel 4 ([ x J2
- 5910 na strané 32) .
erny plast o o] Bily %
Spojovaci drat e D1 1 Nepouzito Cerveny
Spojovaci drat ¢ %\”4 J15

O [kl gl ose oo

1 (120V panel)
(240V panel)

Funkéni
knoflik

Cerny plast

J8
4 5o

OOQO

2pinové Cervené konektory

2pinové Cervené konektory

Sedy plast

Sedy plast

Kalibraéni Kalibracni
Sroub Sroub
OC OC
Teplotni 3 Teplotni 3
displej B @@ displej A @@

\

Sedy plast
Teplotni Teplotni
snimac¢ B snimac¢ A

Pouze modely s ohfevem

OBR. 12: Pripojeni kabelaze ridiciho modulu

Tlakovy ménic A

Tlakovy méni¢ B
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Opravy

OhrivacCe kapaliny (jsou-li Tlakové ménice

dodany)
ARNSA
Postup opravy ohfivace kapaliny a .
@ informace o dilech jsou obsazeny
v prirucce 311210, kterou jste obdrzeli
spole¢né s jednotkou s ohfevem. 1. Podivejte se do Casti Pfed zacatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

Po%tutp vymeny tlakoveho menice 2. Demontujte pFistupovy kryt (39) na zadni
hajdete vpravo. strané fidiciho modulu a odkryjte fidici
panel (406).

3. Odpojte kabely méni¢e od konektort J3 a

H J8 na panelu. Viz OBR. 12, strana 47.
Ll Prohodte zapojeni A a B a zkontrolujte, zda

stavovy kdd nasleduje Spatny ménic,
strana 32.

1. Podivejte se do Casti Pfed zaéatkem

opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27. 4. Pripojte dobry méni¢ zpét ke spravnému
konektoru. Odpojte vadny ménic z panelu a
odSroubujte jej ze zakladny ohfivace

' “.q kapalin (jednotky s ohfevem) nebo
H "1 B sbérného potrubi ménice (jednotky bez

ohrevu).
2. Ridici ast ohfivade Ize opravit na misté. 5. Na novy ménic (58) instalujte o-krouzek
Chcete-li vygistit kapalinovou &ast, (60), OBR. 13.

demontujte ohfiva¢. Postup opravy ohfivace

a jeho dl’ly najdete v p‘lzl'ruéce 311210. 6. Nainstalthe ménic¢ do ohfivaée nebo

sbérného potrubi. Oznacte konec kabelu
na strané panelu paskou (Cervena =
ménic A, modra = ménic B).

7. Vedte kabel kanalem k fidicimu modulu.

8. Pfripojte kabel ménice k panelu. Viz
OBR. 12, strana 47.

58 60 58 60

-
-
-

TI7026a /Lw =ik
Jednotky s ohfevem

Jednotky bez ohfevu TI70272

OBR. 13: Ménice
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Kryt pohonu

Demontaz

1. Podivejte se do Casti Pfed za€atkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

2. OdSroubujte Srouby (207) a uzaviraci vika
(221, 227), OBR. 14.

Zkontrolujte spojovaci ty¢ (216). Pokud je
tfeba ty¢ vymeénit, demontujte nejprve
Cerpadlo (219), strana 41.

UPOZORNENI
Pfi demontazi krytu pohonu (215) neupustte
redukéni spojku (214) ani klikovou hfidel
(210). Tyto dily mohou zUstat nasazené
v koncové kupoli motoru (MB) nebo je Ize
vytahnout se skfini pohonu.

3. Odpojte saci a vystupni potrubi ¢erpadla.
OdSroubujte Srouby (220) a vytahnéte kryt
pohonu (215) z motoru (201). Spojovaci ty¢
(216) se oddéli od klikové hfidele (210).

4. Zkontrolujte klikovou hfidel (210), reduk&ni
spojku (214), axialni podlozky (208, 212) a
loziska (209, 211, 213).

Instalace

1. Na podlozky (208, 212), loziska (209, 211,
213), redukéni spojku (214), klikovou hfidel
(210) a dovnitf krytu pohonu (215) Stédfe
naneste mazivo. Mazivo je soucasti sady
nahradnich dilud.

3A2249T

Opravy

Klikova hridel strany B (210) obsahuje
magnet pocitadla cykld (224). P¥i
zpétné montazi nezapomerite na stranu
B nainstalovat klikovou hridel

S magnetem.

AN

Pfi vyméné klikové hfidele z ni vyjméte
magnet (224). Nasadte magnet zpét do
stfedu vyrovnavaci osy na novou
klikovou hfidel. Uvedte hfidel do
zaparkované pozice.

2. Do krytu pohonu (215) instalujte podle
nakresu bronzova loziska (211, 213).

3. Na klikovou hfidel (210) instalujte bronzova
loZiska (209, 211) a ocelovou podlozku
(208). Na redukéni spojku (214) instalujte
bronzové lozisko (213) a ocelovou
podlozku (212).

4. Do koncové kupole motoru (MB) nasadte
reduk&ni spojku (214) a klikovou hfidel (210).

Klikova hridel (210) musi byt zarovnana
s klikovou hfideli na druhé strané
motoru. Cerpadla se budou pohybovat
nahoru a doll soucasné.

Pokud byla demontovana spojovaci ty¢
(216) nebo Cerpadlo (219), nasadte ty¢
zpét do skiiné a nainstalujte Cerpadlo,
strana 41.

5. Natlacte kryt pohonu (215) na motor (201).
Nasroubujte Srouby (220).

6. Instalujte vika krytd pohonu (221 na strané
A, 227 na strané B) a Srouby (207). Faze
Cerpadel se musi shodovat (obé ve stejné
poloze v zabéru).
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Opravy

Vyména spinace pocitadla cyklu

Ve viku krytu pohonu na strané B (227) je zabudovan
x\ magnet pocitadla cyklu (223). Pfi zpétné montazi
nezapomente na stranu B nainstalovat viko se spinacem.

N =

15,2 mm
(0,6 palce) od
vnitfniho okraje

25,4 mm (1,0 palce)
od vnitfniho
spodniho okraje

TI7028a

206

207

221

212 213
(ocel) (bronz)

A Klikova hfidel musi byt zarovnana s klikovou hfideli na druhé

v TI7029a
strané motoru.

OBR. 14: Kryt pohonu
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Elektromotor

Test motoru

Neni-li motor zablokovan Cerpadly, Ize jej
testovat pomoci 9V baterie. Oteviete
recirkulacni ventily a odpojte konektory J4
nebo J11 od fidiciho panelu, viz OBR. 12 na
strané 47. Dotknéte se spojovacich kabell

Z baterie do motoru. Motor by se mél pomalu a
plynule otacet.

Demontaz

Pfi vyméné soucasti s elektrickou
kabelazi, demontujte jednu zasobni
nadrz, strana 39.

Opravy

e. Vyvléknéte kabelovy svazek spinace
teploty motoru ze spodni strany fidiciho
modulu a kabelového kanalu, abyste
uvolnili motor.

UPOZORNENI

Motor je tézky. K jeho zvednuti budou
mozna potfebni dvé osoby.

AVENSAF

1. Podivejte se do Casti Pfed zacatkem
opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

2. Odsroubuite &tyFi $rouby (207) a plast
(206). Viz OBR. 14.

3. Demontujte sestavy krytu pohonu /
Cerpadla, strana 49.

4. Odpojte kabely motoru nasledujicim
zpusobem:

a. Na zadni strané fidiciho modulu najdéte
fidici panel, viz OBR. 12 na strané 47.

b. Vypojte konektor napajeni motoru od
konektoru J4 (240V jednotky) nebo J11
(120V jednotky).

c. Odpojte kabelovy svazek spinace
teploty motoru od konektoru J7.

d. Odpoijte kabel (37) od ventilatoru (202).
Viz OBR. 15.

3A2249T

5. OdSroubujte Srouby zajistujici motor
k drzaku. Zvednéte motor z jednotky.
Instalace

1. Pokud vyménujete motor, instalujte na
novy motor sestavu ventilatoru a objimku
se zavitem pro montaz ventilatoru.

2. Umistéte motor a ventilator na jednotku.
Protahnéte kabelovy svazek spinace
teploty motoru do fidiciho modulu.

3. Dole pfipevnéte motor Srouby. Zatim
Srouby nedotahuijte.

4. Do panelu zapojte 3 pinovy konektor J7.

5. Zapojte kabelovy svazek spinace napajeni
motoru od konektoru J4 (240V jednotky)
nebo J11 (120V jednotky).

6. Instalujte sestavy krytu pohonu / Cerpadia,
strana 49. Pripojte sestavy sani zpét
k ¢erpadlim.

7. Dotahnéte upeviovaci Srouby motoru.

8. Vratte jej do provozu.
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Opravy

Kartace motoru

Vymérite kartaCe opotfebované na

x\ méné nez 13 mm (1/2 palce). Kartace

se na kazdé strané motoru
opotfebovavaji rizné. Zkontrolujte obé
strany. K dispozici je sada pro opravu
kartach 287735. Sada obsahuije list

s pokyny 406582.

Komutator motoru musi bézet hladce.
Pokud ne, obnovte povrch komutatoru
nebo vymérite motor.

OBR. 15: Ventilator

202

TI7030a

. Podivejte se do Casti Pred za€atkem

opravy, strana 39. Uvolnéte tlak, str. 27.

Nahlédnéte do listu pokynu 406582
prilozeného k soupravé pro opravu kartacu
287735. Odstrarite staré kartace a nasadte
nové dodané v sadé.

Ventilator

1.

52

Odpojte kabel ventilatoru (37) od
ventilatoru (202). Pfi zapnutém napajeni
motoru, zkontrolujte sitové napéti

(120 V nebo 240 V) na konektoru kabelu.

Je-li napéti v poradku, je ventilator vadny.
OdsSroubuijte Srouby zajistujici ventilator ke
krytu (206). Instalujte novy ventilator

v opacném poradi ukond.

Pokud napéti neni v poradku, zkontrolujte
pripojeni kabelu na konektoru J9 na fidicim
panelu; viz OBR. 12 na strané 47.
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Opravy
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Dily

Dily

Dil ¢. AP9570 nebo CS9570, 120 V, 15 A, balicek s ohfevem
Dil ¢. AP9571 nebo CS9571, 240 V, 10 A, balicek s ohifevem
Dil ¢. AP9572 nebo CS9572, 240 V, 20 A, balicek s ohifevem

TI6988b

Davkovacé Popis 101 102 103
AP9570 120 V, 15 A, balicek 249570 249499 249810
s ohfevem viz str. 56 viz str. 63 viz 309550
CS9570 CS22WD
viz 312666
AP9571 240V, 10 A, balicek 249571 249499 249810
s ohfevem viz str. 56 viz str. 63 viz 309550
CS9571 CS22WD
viz 312666
AP9572 240V, 20 A, balicek 249572 249499 249810
s ohfevem viz str. 56 viz str. 63 viz 309550
CS9572 CS22WD
viz 312666
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Dily

Dil ¢. 249806, 120 V, 15 A, systém bez ohievu, MD2
Dil €. 249808, 240 V, 10 A, systém bez ohifevu, MD2
Dil €. 24R984, 120 V, 15 A, systém bez ohievu, davkovani 2K
Dil €. 24R985, 240 V, 10 A, systém bez ohievu, davkovani 2K

61

61

101

24R021

102
249633

102

24R823 TI21545a

Mnozstvi

C. |Dil Popis 249806 249808 24R984 24R985
101 |249576 |DAVKOVAC, bez ohievu, 120V, 15 A,
viz str. 60; pouze 249806

249577 |DAVKOVAC, s ohfevem, 240 V, 10 A,
viz str. 60; pouze 249808

102 [249633 [SVAZEK HADIC, bez izolace, viz str. 63
24R823 |SVAZEK HADIC; viz str. 63

103 |255325 |PISTOLE, stfikani za studena MD2;
viz 312185 a 3A2910

24R021 |VENTIL, davkovaci, 2K
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Dily

Dil €. 249570, 120 V, 15 A, davkovac s ohievem
Dil ¢. 249571, 240 V, 10 A, davkovac s ohifevem
Dil €. 249572, 240 V, 20 A, davkovac s ohifevem

56

TI7068a

TI6975¢
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Davkovace s ohifevem

N =0

11
12

13

14
15
16
17

18
26

27
28

29

30

31

32

33

34

Dil
249582
241000

15F895

111800

24K984

24K976
101044

119973
119993
287655

287656

117493

116393
556765
24K998
241007

241008

167002
116704

104641
169970

162453

241009

15v421

249629

249630

241004

241005

3A2249T

Popis Mnozstvi
VOZIK; viz str. 67 1
NADRZ, s vikem a vyvodni 2
armaturou; LDPE; obsahuje

polozku 2a_

. O-KROUZEK, viko, nadrz 1
SROUB, kryt, hexadecimalni hd; 12
5/16-18 x 16 mm (5/8 palce)
VYSOUSEC, s pohlcovacem 1
vihkosti

TLUMIC, vydech 1
PODLOZKA, rovna; 13 mm 1
(1/2 palce)

LANKO; 356 mm (14 palcd); sst 2
ZATKA 2
DAVKOVAC, samotny, 120 V, 1
model 249570, viz str. 62

DAVKOVAC, samotny, 240V, 1
modely 249571 a 249572,

viz str. 62

SROUB, strojni, 4
hexadecimalni podlozka hd;
1/4—20 x 38 mm (1 1/2 palce)
ADAPTER; 1/4 npt (m x f)
KOLENO; 1/4 npt(m) x 3/8 JIC
TRUBKA, kapalina

OHRIVAC, kapalina, 120 V,
model 249570; zahrnuje
polozky 58 a 60; viz 311210
OHRIVAC, kapalina, 240 V; 2
modely 249571 a 249572;

zahrnuje polozky 58 a 60;

NDNDNDN

viz 311210

IZOLATOR, ohfev 4
ADAPTER, strana B; 2
3/8 JIC x 1/4 npt(m)

PREPAZKOVA ARMATURA 1
ARMATURA, vedeni vzduchu; 1
1/4 npt(m)

SROUBOVA SPOJKA,; 1
1/4 npt x 1/4 npsm_

SBERNE POTRUBI, 1
recirkulace, s ventily; viz str. 66

TRUBKA, recirkulace; vnéjsi 2
primeér 10 mm (3/8); sst

HADICE, slozka A (1ISO); 1

vnitfni prdmér 6 mm

(1/4 palce); termoplasticka

hadice s ochranou proti

vlhkosti; 1/4 npsm(f) x

1219 mm (48 palcu)

HADICE, slozka B (RES); 1
vnitfni primér 6 mm

(1/4 palce); termoplasticka

hadice; 1/4 npsm(f) x

1219 mm (48 palcu)

DISPLEJ, s ohfevem, 120 V; 1
model 249570; viz str. 64

DISPLEJ, s ohfevem, 240 V; 1
modely 249571 a 249572;

viz str. 64

35
36

37
38

40A
41
43
44
45
46
47
48
49
50*
51*
51a
52*

53*
54*

55

56

57

58

60

61

62

63

64

64a

65

Dil

117623
24K995
24K997
24K996
15G458
15G385

15G280
108296

217374

15G119
15G461

109510

160327

101078

180199

119882

C20487
157785

242001

242005

195551

24K999

111457

15G476

119992

157350

24K977

114228

100176

Popis

MATICE, kryt; 3/8-16

SNURA, 120 V; model 249570

SNURA, 240 V; model 249571

SNURA, 240 V; model 249572

KABEL, ventilator; viz str. 62

VEDENI, ohebné; nekovové

KRYT, pfistup, displej

STITEK, varovani

SROUB, strojni,

hexadecimalni podlozka hd;

1/4—20 x 16 mm (5/8 palce)

MAZIVO, &erpadlo ISO; neni

zobrazeno

SROUB; 10-24 x 25 mm

(1 palec)

KRYT, proti postfikani

DRZAK, hadice

ZATKA

POPRUH, napinaci;

635 mm (25 palcu)

PODLOZKA, plocha;

1/4 palce; nylon

KOLENO, oto¢né; 3/4 npt(m) x

3/4 npsm(f)

SITKO Y; zahrnuje polozku

51a

. VLOZKA, 200¢kova; neni
zobrazena

VENTIL, kuli¢ckovy; 3/4 npt

(fbe), rukojet ve tvaru ,T*

SROUBOVA SPOJKA; 3/4 npt

SPOJKA, Cep; 3/4 npt(m) x

3/4 npsm(f)

ADAPTER, $#idra; Evropa;

pouze model 249571

ADAPTER, $nura; Australie;

pouze model 249571

ZARAZKA, zastrcka, adaptér;

pouze model 249571

MENIC, tlakovy; obsazeny

v polozZce 17

0O-KROUZEK; ptfe; obsazeny

v polozce 17

STITEK, slozky A a B; viz

str. 54

SROUBOVA SPOJKA,

vstup Cerpadla; 3/4 npt

SROUBOVA SPOJKA; 1/4 npt

x 3/8 npt ]

VZDUCHOVY

FILTR/ODLUCOVAC,

s automatickou vypusti

3/8 npt; obsahuje polozku 2a

. VLOZKA, 5mikronova;
polypropylenova; neni
zobrazena

POUZDRO; 3/8 npt(m) x

1/4 npt(f)

Dily

Mnozstvi

O aaapNNDD™

—_

Y N

N
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Dily

C.
66
66a
66bt
66¢ct

66d
66e
66f
66g
66h

*

Dil
24E555
121063

123787
123788

555561
16C785
16C786
16C787
113641

strana).

Popis

SADA, teplotni snimac
O-KROUZEK,
fluoroelastomerovy
ARMATURA, koleno, 45°;
3/8 jic x 1/4—18 npt
ARMATURA, koleno, 45°;
5/16 jic x 1/4-18 npt
KROUZEK, pfidrzny, 3/8
SKRIN, teplomérna jimka
SBERNE POTRUBI, kapalina
VYMEZOVAC, snimag
MERIC, tlak, kapalina; sst

Mnozstvi

2
1

_ A A

Obsazeno v sadé sani ¢erpadla 287718 (jedna

1 Sada 24E555 obsahuje adaptéry pro stranu ,,A“
a ,B*. Pozadované armatury instalujte podle
potreby.

A Nahradni tabulky Nebezpedi a Varovani, Stitky
a karty jsou k dispozici zdarma.
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Dily

Dil ¢. 249576, 120 V, davkovac¢ bez ohievu
Dil ¢. 249577, 240 V, davkovac bez ohievu

@f\
63 / ?\ TI7068a

64 65 29 TI6981b
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Davkovace bez ohirevu

N =0

11
12

13

15
16
23
25
26

27
28

29

30

31

32

33

34

35

Dil
249582
241000

15F895

111800

24K984

24K976
101044

119973

119993
287655

287656
117493
116702
15v420
126960
119998
116704

104641
169970

C20479

287755

15V421

249629

249630

249537

249538

117623

3A2249T

Popis

VOZIK; viz str. 67

NADRZ, s vikem a vyvodni
armaturou; LDPE; obsahuje
polozku 2a_

. O-KROUZEK, viko, nadrz
SROUB, kryt, hexadecimalini hd;
5/16—18 x 16 mm (5/8 palce)
VYSOUSEC, s pohlcovacem
vihkosti

TLUMIC, vydech

PODLOZKA, rovna; 13 mm
(1/2 palce)

LANKO; 356 mm (14 palcu);
sst

ZATKA

DAVKOVAC, samotny, 120 V,
model 249576, viz str. 62
DAVKOVAC, samotny, 240 V,
model 249577, viz str. 62
SROUB, strojni,
hexadecimalni podlozka hd;
1/4—20 x 38 mm (1 1/2 palce)
SPOJKA; 1/4 npt(m) x 3/8 JIC
TRUBKA, kapalina

KOLENO, oto¢né; 1/4 npt(m) x
1/4 npsm(f)

ADAPTER, strana A;

1/2 JIC x 1/4 npt(m)
ADAPTER, strana B;

3/8 JIC x 1/4 npt(m)
PREPAZKOVA ARMATURA
ARMATURA, vedeni vzduchu;
1/4 npt(m)

SROUBOVA SPOJKA; 1/4 npt
x 1/4 npsm ’

SBERNE POTRUBI,
recirkulace, s ventily; viz str. 66
TRUBKA, recirkulace; vnéjsi
prdmér 10 mm (3/8); sst
HADICE, slozka A (ISO);
vnitfni primér 6 mm

(1/4 palce); termoplasticka
hadice s ochranou proti
vihkosti; 1/4 npsm(f) x 1219
mm (48 palct)

HADICE, slozka B (RES);
vnitfni prdmér 6 mm

(1/4 palce); termoplasticka
hadice; 1/4 npsm(f) x 1219 mm
(48 palcu)

DISPLEJ, bez ohfevu, 120 V;
model 249576; viz str. 65
DISPLEJ, bez ohfevu, 240 V;
model 249577; viz str. 65
MATICE, kryt; 3/8—-16

Mnozstvi

36
37
39
40A
41
43
44

45
46

48

49

50*

51*

51a

52*

53*
54*

55

56

57

58
59

60
61

63

64

64a

65

* Obsazeno v sadé sani ¢erpadia 287718 (jedna

Dil

24K995
24K997
15G458
15G385

15G280
108296

217374

15G119
15G461

109510

160327

101078

180199

119882

C20487
157785

242001

242005

195551

24K999
15G292

111457
15G476
119992
157350

24K977

114228

100176

strana).

A Nahradni tabulky Nebezpedi a Varovani, Stitky a

Popis

$ISIL:JRA, 120 V; model 249576

SNURA, 240 V; model 249577

KABEL, ventilator; viz str. 62

VEDENI, ohebné; nekovové

KRYT, pfistup, displej

STITEK, varovani

SROUB, strojni,

hexadecimalni podlozka hd;

1/4-20 x 16 mm (5/8 palce)

MAZIVO, &erpadlo ISO; neni

zobrazeno

SROUB; 10-24 x 25 mm

(1 palec)

KRYT, proti postfikani

DRZAK, hadice

ZATKA

POPRUH, napinaci; 635 mm

(25 palcu)

PODLOZKA, plocha; 1/4 palce;

nylon

KOLENO, oto¢né; 3/4 npt(m) x

3/4 npsm(f)

SITKO Y; zahrnuje polozku

51a

. VLOZKA, 200&kova; neni

zobrazena

VENTIL, kuli¢kovy; 3/4 npt

(fbe), rukojet ve tvaru ,T*

SROUBOVA SPOJKA; 3/4 npt

SPOJKA, ¢ep; 3/4 npt(m) x

3/4 npsm(f)

ADAPTER, $fdra; Evropa;

pouze model 249577

ADAPTER, $fra; Australie;

pouze model 249577

ZARAZKA, zastréka, adaptér;

pouze model 249577

ME[\IIC, tlak )

SBERNE POTRUBI, tlakovy

menic

O-KROUZEK, ptfe

STITEK, slozky A a B; viz str. 55

SROUBOVA SPOJKA; 3/4 npt

SROUBOVA SPOJKA; 1/4 npt

x 3/8 npt

VZDUCHOVY

FILTR/ODLUCOVAC,

s automatickou vypusti 3/8 npt;

obsahuje polozku 2a

. VLOZKA, 5mikronova;
polypropylenova; neni
zobrazena

POUZDRO; 3/8 npt(m) x

1/4 npt(f)

karty jsou k dispozici zdarma.

Dily
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1
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1
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Dily

Dil €. 287655, 120 V, samotny davkovaé
Dil ¢. 287656, 240 V, samotny davkovac

207

‘T

@

1221
208* 209 210*

201 1213
214 216
1213
218
219 \
TI6978a
¢. Dil Popis Mnozstvi C.  Dil Popis Mnozstvi
201 24E355 MOTOR, elektricky; 120 V 1 2211 15B254 KRYT, skfifi pohonu, strana A 1
24E356 MOTOR, elektricky; 240 V 2221 15B589 KRYT, ty¢ Cerpadla 2
202 24K985 VENTILATOR, chladici; 120 V 1 223 117770 SPINAC, jazyckovy, s kabelem 1
24K986 VENTILATOR, chladici; 240 V 1 224 24K982 MAGNET 1
203 115836 KRYT, prst 1 227 249854 KRYT, skfif pohonu, strana B; 1
204 NYT, slepy; sevieni 5/32 x 3/8 1 obsahuje polozku 223 a 228
205 SROUB, strojni, $térbinové hd; 3 228 115711 PASKA, upeviovaci, 1
8-32 x 51 mm (2 palce) jazyC€kovy spinag; neni
206 24L003 STIT, davkovac 1 zobrazeno
2071 115492 SROUB, strojni, 12
hexadecimalni podlozka hd; * Obsazeno v sadé klikové hridele 248231.
8-32 x 10 mm (3/8 palce . . . )
208* 116074 PODLOZKA, a>(<iélnt'); OCG%OVé 2 'I' Obsazeno v sadé redukcéni SpO_/ky 287057.
209* 107434 LOZISKO, axialni; bronzové 2 ” X ol
210* 248231 SADA KLIKOVE HRIDELE 5 1 Obsazeno v sadé skfiné pohonu 287055.
211* 180131 LOZISKO, axialni; bronzove 2 & Obsazeno v sadé spojovaci ty¢e 287053.
2121 116073 PODLOZKA, axialni; ocelova 2
213t 116079 LOZISKO, axialni; bronzove 4
2141 287057 SADA REDUKCNI SPOJKY 2
215 287055 SADA KRYTU POHONU 2
2166 287053 SADA SPOJOVACI TYCE 2
2174 196762 CEP, pfimy 2
218 195150 MATICE, pojistna, Cerpadlo 2
219 241006 CERPADLO, objemové, viz 2
311076
2201 117493 SROUB, strojni, 8

hexadecimalni podlozka hd;
1/4-20 x 38 mm (1 1/2 palce)
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Dily

Dil €. 249499, svazek izolovanych hadic s cirkulaénim vedenim

302 (odkaz)

TI6991a
(o3 Dil Popis Mnozstvi
¢. Dil Popis Mnozstvi 303 15G342 HADICE, vzduch; vnitini prlimér 6 1
301 249508 HADICE, kapalina (slozka A), 2 mm (1/4 palce); 1/4 npsm (fbe);
ochrana proti vihkosti; vnitfni 10,7 m (3§ stop) .
primér 6 mm (1/4 palce); 304 kupte =~ Trubka, péna, izolovana vnitini 1
armatury ¢. 5 JIC (mxf); 10,7 m lokalné  prdamér 35 mm (1 3/8 palce); 9,5
(35 stop) m (31 stop) .
302 249509 HADICE, kapalina (slozka B); 2 305 156971 SROUBOVA SPOJKA; 1/4 npt; 1
vnitfni primér 6 mm (1/4 palce); pro spojeni vzduchového vedeni s
armatury &. 6 JIC (mxf); 10,7 m (35 jinym hadicovym svazkem
stop)
Dil €. 249633, svazek neizolovanych hadic bez recirkulaéniho vedeni
302 (odkaz)
TI6992a
. C. il Popis Mnozstvi
C. Dil Popis Mnozstvi 303 15G342 HADICE, vzduch; vnitini primér 6 1
301 249508 HADICE, kapalina (slozka A), 1 mm (1/4 palce); 1/4 npsm (fbe);
ochrana proti vihkosti; vnitfni 10,7 m (35 stop)
prdmér 6 mm (1/4 palce); armatury 305 156971 SROUBOVA SPOJKA; 1/4 npt; 1

¢. 5 JIC (mxf); 10,7 m (35 stop) pro spojeni vzduchového vedeni s

302 249509 HADICE, kapalina (slozka B); 1 jinym hadicovym svazkem
vnitfni prmér 6 mm (1/4 palce);
armatury €. 6 JIC (mxf); 10,7 m (35
stop)

Dil €. 24R823, vnitini primér 6 mm (1/4 palce) x 10,7 m (35 stop); svazek neizolovanych hadic bez
recirkulaéniho vedeni a vzduchové hadice

C. Dil Popis Mnozstvi

301 249508 HADICE, kapalina (slozka A); vnitfni pramér 6 mm (1/4 palce), 10,7 m (35 stop), 1
1/2-20 UNF, ochrana proti vlhkosti, staticka rozptylova

302 249509 HADICE, kapalina (slozka B); vnitfni praimér 6 mm (1/4 palce), 10,7 m (35 stop), 1

9/16-18 UNF, ochrana proti vihkosti, staticka rozptylova
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Dily

Dil €. 241004, 120 V, displej s ohfevem
Dil €. 24L005, 240 V, displej s ohfevem

401
402
403
404

405
406

407
408

409
410
411

412
413

64

Dil

15F984
24K983
15G386
241002
119930
24G886
24G887

15G230
107156

113505
119898
101765

116773
15C866

424

Popis

DESTICKA

SPINAC, napajeni motoru
nebo ohfivace, s jistiCem
MODUL, displej, teplota;
obsahuje (1) polozku 402 a (2)
polozku 424
POTENCIOMETR
KONTROLKA, stav, LED
PANEL, fidici; pouze jednotky
120V

PANEL, fidici; pouze jednotky
240V

KABEL, svazek

SROUB, strojni, hd

s vybranim

MATICE, stavitka,
hexadecimalni hd
PREPAZKOVA ARMATURA,
kabel

PRUCHODKA

KONEKTOR, zastrCka

DRAT, spojovaci

410 410

404

Mnozstvi

1
2

1

414

C.

414
415
416

416a
417
421
424

425

402

Dil
15G279
15G053
241001

101118
15G454

15G384
24K981

405 416a

413
TI6979a

Popis Mnozstvi
STITEK, displej 1
DESTICKA, aretaéni 1
KNOFLIK, funkéni: obsahuje 1
polozku 416a
. SROUB, stavéci; ¢. 10 x 2
_ 6. mm (1/4 palce)
STITEK, spusténi, s ohfevem 1
POUZDRO 1
DISPLEJ, teplota, se 2
snimacem
DVOJITA SVORKA; neni 2
zobrazena
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Dil ¢. 249537, 120 V, displej bez ohievu
Dil €. 249538, 240 V, displej bez ohievu

401
402
403
404

405
406

407
408
409

410
411

412
413

421

409

Dil
15F984
24K983

15G408
241002
119930
24G886

24G887
15G230
107156
113505
119897

101765
116773

3A2249T

423

411

Popis

DESTICKA

SPINAC, napéjeni motoru,

s jisti¢em

KRYT, displej
POTENCIOMETR
KONTROLKA, stav, LED
PANEL, Fidici; pouze jednotky
120V

PANEL, Fidici; pouze jednotky
240V

KABEL, svazek

SROUB, strojni, hd s vybranim
MATICE, stavitka,
hexadecimalni hd
PREPAZKOVA ARMATURA,
kabel

PRUCHODKA

KONEKTOR, zastrcka

DRAT, spojovaci

Mnozstvi

1
1

[ N G §

416a

417
421
423

Dil
15G279
15G053
241001

101118

15G281
15G384

Dily

404 (odkaz)
415

417

406

TI6983a

Popis Mnozstvi
STITEK, displej 1
DESTICKA, aretacni 1
KNOFLIK, funkéni; obsahuje 1
polozku 416a
. SROUB, stavéci; €. 10 x 2
6 mm (1/4 palce)
STITEK, spusténi, bez ohievu 1
POUZDRO 1
ZATKA 1
65



Dily

Dil €. 24L009, recirkulaéni sbérné potrubi, modely s ohfevem

'3

505 C. Dil Popis Mnozstvi
%4/ 501 24K993 SBERNE POTRUBI, 1
504 recirkulace
502 111763 KOLENO; 1/4 npt (mbe) 2
@‘/ 503 503 239914 VENTIL, recirkulace/stfikani, 2
- obsahuje polozky 503a a 503b
% 503a 15E022 . PODLOZKA
503a 503b 111699 . TESNENI
A512 503b 504 224807 ZAKLADNA, ventil
o 505 187625 RUKOJET, ventil, odtok
: 506 111600 CEP, drazkovany
507 100721 ZATKA, potrubi; 1/4 npt(m)
508 100840 KOLENO, vnitfni a vnéjsi zavit;
1/4 npt(m) x 1/4 npsm(f)
509 116704 ADAPTER; 3/8 JIC x
1/4 npt(m)
510 119998 ADAPTER; 5/16 JIC x 1
1/4 npt(m)
512A 189285 STITEK, varovani 1

NNNNDN - -

—_

A Nahradni tabulky Nebezpecéi a Varovani, Stitky
a karty jsou k dispozici zdarma.

510 509 TI6977a

Dil €. 287755, recirkula¢ni sbérné potrubi, modely bez ohievu

C. Dil Popis Mnozstvi
501 24K993 SBERNE POTRUBI, recirkulace 1

-— 505 502 111763 KOLENO; 1/4 npt (mbe) 4
503 239914 VENTIL, recirkulace/stfikant, 2

504 obsahuje polozky 503a a 503b
@/ 503a 15E022 . PODLOZKA
503 503b 111699 . TESNENI

506 A 504 224807 ZAKLADNA, ventil
ﬁ' 505 187625 RUKOJET, ventil, odtok
= 503a 506 111600 CEP, drazkovany
94/503b 507 113641 MERIC, tlak, kapalina
“f"/ 508 116504 PROFIL TVARU T; spad
1/4 npt(m) x 1/4 npt(f);
501 rameno 1/4 npt(f)
509 116704 ADAPTER; 3/8 JIC x 1/4 npt(m)
510 119998 ADAPTER; 5/16 JIC x 1
1/4 npt(m)
511 556765 KOLENO, trubka; trubka 2
s vnéjSim priimérem 1/4 npt(m)
x 10 mm (3/8 palce)

NNNNDN - -

—_

502

TI6982a
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Dily

Dil €. 249582, vozik

TI6976a

'3

C. Dil Popis Mnozstvi
602 154636 PODIV_OZKA, plocha

603 116411 PRUZINA

604 116477 PODLOZKA, plocha, nylonova
605 116478 KOLO, pneumatickeé

606 101242 KROUZEK, pfidrzny

607 SEVRENI, rukojet

NNNBEN A
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Doporuc¢ené nahradni dily

Doporucené nahradni dily

Nasledujici nahradni dily méjte po ruce, abyste omezili prostoje.

VsSechny jednotky

Dil Popis

24K984 VYSOUSEC, s pohlcovacem vihkosti

15F895 O-KROUZEK, viko, nadrz

24K983 SPINAC, napajeni motoru nebo ohfivace,
s jisticem

113641 M,ERIC, tlak, kapalina; sst

101078 SITKO Y; zahrnuje viozku 180199

180199 VLOZKA, Sitko Y, 20 oCek

114228 VLOZKA, vzduchovy filtr, 5 mikronu;
polypropylen

239914 VENTIL, recirkulace/stfikani, obsahuje
podlozku a tésnéni

241002 POTENCIOMETR, ovladaci knoflik

24G886 PANEL, fidici; pouze jednotky 120 V

24G887 PANEL, fidici; pouze jednotky 240 V

24K999 MENIC, tlak

241006 CERPADLO, objemové, vhodné na obé
strany

287718 SADA SANI, z nadrze do Cerpadla

249855 SADA NA OPRAVU, objemové Cerpadlo;
obsahuje tésnéni, kuli¢ky, loziska,
podlozku saciho ventilu)

Prislusenstvi

Dil Popis

249815 PISTOLE, Fusion MP s 4prvkovym
sbérnym potrubim

255325 PISTOLE, stfikani za studena MD2

24P765 SADA, nastavec pro sparoveé plnéni

68

Pouze jednotky s ohfevem

Dil Popis

24K981 DISPLEJ, teplota, se snimaem
24K980 POJISTKA, prehrati ohfivace

24K978 TERMOSTAT, ohfivac

24K989 TOPNE TELESO,; pouze jednotky 120 V
24K990 TOPNE TELESO; pouze jednotky 240 V
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Rozméry

Rozmeéry

Vsechny modely

|

1118 mm
(44 palcq)
762 mm (30 palcu)

673 mm (26,5 palce)

TI6974a

69
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Technické udaje

Technické udaje

Maximalni pracovni tlak
kapaliny

14 MPa (140 bar(, 2000 psi)

Elektrické pozadavky

Modely AP9570, CS9570: 120 V — stfidavy proud, 1 faze, 50/60 Hz,
3500 W, vyZaduje dva samostatné vyhrazené 15A obvody.

Modely AP9571, CS9571: 240 V — stfidavy proud, 1 faze, 50/60 Hz,
3800 W, vyzaduje dva samostatné vyhrazené 10A obvody.

Modely AP9572, CS9572: 240 V — stfidavy proud, 1 faze, 50/60 Hz,
3800 W, vyZaduje jeden samostatny vyhrazeny 16A obvod.

Model 249806, 24R984: 120 V, stfidavy proud, 1 faze, 50/60 Hz,
1800 W; vyZaduje jeden samostatny vyhrazeny 15A obvod

Model 249808, 24R985: 240 V, stfidavy proud, 1 faze, 50/60 Hz,
1800 W; vyzaduje jeden samostatny vyhrazeny 8A obvod

Vykon generatoru (pouze
pro zafizeni Reactor E-10)

S ohfevem: min. 5000 W
Bez ohfevu: min. 2500 W

Maximalni teplota
kapaliny

71°C (160 °F)

Maximalni teplota
prostredi

43°C (110 °F)

Maximalni vykon

5,4 kg/min (12 Ib/min) pfi 340 cyklech/min

Vykon na cyklus (A a B)

0,0133 litru (0,00352 gal.)

Uvolnéni pretlaku

Ventily recirkulace/stfikani automaticky uvolfiuji nadmérny tlak
kapalin zpét do zasobnich nadrzi.

Vykon ohfivace

120V modely: kazdy 850 W; celkem 1700 W
240V modely: kazdy 1000 W; celkem 2000 W

Akusticky tlak

78,7 dB(A) v rezimu rychlé cirkulace
84,5 dB(A) pfi 14 MPa (140 barech, 2000 psi), 2,7 I/min (0,72 gal/min)

Akusticky vykon dle
normy 1SO 9614-2

88,6 dB(A) v reZimu rychlé cirkulace
94,4 dB(A) pfi 14 MPa (140 barech, 2000 psi), 2,7 I/min (0,72 gal/min)
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Technické udaje

Kapacita nadrze

26,5 litra (7 galonu) kazda (nominalni)

Vystupy kapaliny

Slozka A (ISO): 5 JIC samec
Slozka B (RES): 6 JIC samec

Navrat cirkulace kapaliny

Slozka A (ISO): 5 JIC samec
Slozka B (RES): 6 JIC samec

Sani vzduchu

Rychlospojkova primyslova ¢epova armatura 1/4 palce

Odvod vzduchu

1/4 npsm(m)

Pozadavky pistole na
stlaCeny vzduch

Pistole Fusion (&istici a provozni vzduch): 0,112 m3/min (4 scfm)

Pistole MD2 se sadou jednorazoveho misice: 0,392 m3/min
(14 scfm), se zcela otevienym stfikacim ventilem

Pistole MD2 se sadou pro sparové plnéni: 0,056 m3/min (2 scfm)

Znaceni hadic

Strana A: Cervena
Strana B: modra

Hmotnost (v prazdném
stavu)

Priblizné 72 kg (160 Ib), v zavislosti na modelu

Smacené dily

Hlinik, nerezova ocel, uhlikova ocel, mosaz, karbid, chrom,
chemicky odolné o-krouzky, PTFE, polyetylen s vysokou
molekulovou hmotnosti

VSechny dalsi nazvy znacek nebo znacky slouzi k Gcéeldm identifikace a jsou ochrannymi znamkami prislusnych viastniku.

3A2249T
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Standardni zaruka spolec¢nosti Graco

Spoleénost Graco zarucuje, Ze veskeré zafizeni uvadéné v tomto dokumentu, které spole¢nost Graco vyrabi a které nese jeji jméno, nema ke dni
prodeje pavodnimu odbérateli zadné vady na materialu ani zpracovani. Spole¢nost Graco po dobu dvanacti mésicli ode dne prodeje opravi nebo
vyméni jakoukoli sou¢ast zafizeni ozna¢enou spole¢nosti Graco jako vadnou, s vyjimkou jakékoli specialni, rozSifené nebo omezené zaruky
zverejnéné spole¢nosti Graco. Tato zaruka plati pouze v pfipadé, Ze je zafizeni nainstalovano, provozovano a udrzovano v souladu s pisemnymi
doporucenimi spole¢nosti Graco.

Tato zaruka nekryje a spole¢nost nenese odpovédnost za bézné opotiebeni nebo jakoukoli poruchu, $kodu &i opotfebeni zplisobené nespravnou
instalaci, nespravnym pouzivanim, abrazi, korozi, nedostate¢nou &i nespravnou udrzbou, nedbalosti, nehodou, nedovolenou manipulaci nebo
pouzitim dil, které nedodava spole¢nost Graco. Spole¢nost Graco rovnéz neponese odpovédnost za poruchy, poskozeni nebo opotiebeni
zplisobené nekompatibilitou vybaveni znacky Graco s konstrukcemi, pFisluSenstvim, zafizenimi nebo materialy nedodanymi spole¢nosti Graco
nebo nevhodnou konstrukci, vyrobou, instalaci, provozem a udrzbou konstrukci, pfislusenstvi, zafizeni nebo materiald nedodanych spole¢nosti
Graco.

Tato zaruka je podminéna tim, Ze zafizeni, o némz se tvrdi, Ze je vadné, bude vraceno predplacené opravnénému distributorovi spole¢nosti
Graco k ovéreni reklamované vady. Pokud se reklamovana vada potvrdi, spole¢nost Graco zdarma opravi ¢i vyméni jakékoli vadné dily. Zafizeni
bude vraceno plvodnimu kupujicimu, ktery pfedem uhradi dopravu. Jestlize kontrola zafizeni neodhali zadnou vadu na materialu nebo
zpracovani, opravy budou provedeny za pfiméreny poplatek, ktery mize zahrnovat naklady na dily, praci a prepravu.

TATO ZARUKA JE VYLUCNA A NAHRAZUJE VSECHNY OSTATNi ZARUKY, VYSLOVNE NEBO PREDPOKLADANE, NAPRIKLAD
ZARUKU PRODEJNOSTI NEBO VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

Jediny zavazek spole¢nosti Graco a jediny opravny prostfedek kupujiciho v pfipadé poruseni zaruky je uveden vySe. Kupujici souhlasi s tim, ze
nebude mit k dispozici zadny jiny opravny prostfedek (véetné napf. nahodné ¢i nasledné $kody z divodu uslého zisku, neuskute¢néného prodeje,
poranéni osob ¢i poskozeni majetku a jakychkoli jinych nahodnych ¢&i naslednych ztrat). Veskera opatfeni pro napravu poruseni zaruky musi byt
provedena do dvou (2) let ode dne prodeje.

SPOLECNOST GRACO NEPOSKYTUJE ZADNOU ZARUKU A ZRIKA SE VSECH PREDPOKLADANYCH ZARUK PRODEJNOSTI A
VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL, POKUD JDE O PRISLUSENSTVIi, VYBAVENI, MATERIALY NEBO SOUCASTKY, KTERE BYLY
PRODANY SPOLECNOSTi GRACO, AVSAK NEBYLY TOUTO SPOLECNOSTI VYROBENY. Na polozky prodavang, ale nevyrab&né
spolec¢nosti Graco (napfiklad elektromotory, vypinace, hadice atd.) poskytuje zaruku (pokud vibec) jejich vyrobce. Spole¢nost Graco poskytne
kupujicimu pfiméfenou pomoc pfi uplatfiovani jakékoli reklamace pfi poruseni téchto zaruk.

Spole¢nost Graco nebude v zadném pfipadé odpoveédna za nepfimé, nahodné, zvlastni ¢i nasledné Skody vyplyvajici z dodani zde uvedeného
zafizeni spole¢nosti Graco ¢i z poskytnuti, fungovani nebo uzivani jakychkoli vyrobkl nebo jiného zbozZi prodavaného k tomuto ucelu, at' uz

z divodu poruseni smlouvy, poruseni zaruky, nedbalosti spole¢nosti Graco ¢&i jinak.

Informace spolec¢nosti Graco

PRI ZADAVANI OBJEDNAVKY se obraceijte na svého distributora spole&nosti Graco nebo telefonicky vyhledejte
nejblizSiho distributora.
Telefon: 612 623 6921 nebo bezplatné telefonni €islo: 1 800 328 0211 Fax: 612 378 3505

VSechny pisemné a obrazové materialy v tomto dokumentu odpovidaji stavu v dobé odevzdani do tisku.
Spole¢nost Graco si vyhrazuje pravo kdykoliv provést zmény bez prfedchoziho oznameni.

Informace o patentech naleznete na adrese www.graco.com/patents.
Preklad plvodnich pokynd. This manual contains Czech. MM 311075
Centrala spolecnosti Graco: Minneapolis
Mezinarodni kancelare: Belgie, Cina, Japonsko, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA

Copyright 2005, spole¢nost Graco Inc. VSechna vyrobni mista spole¢nosti Graco maji certifikat dle normy ISO 9001.
www.graco.com
Revidovéano v kvétnu 2013
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